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WAS UNS WICHTIG IST

e Bekenntnis zum Standort Deutschland

Unsere Produkte sind 100 % Made in Germany.

@
ZERTIFIKAT

CERTIFICADD

a Wir bilden aus — aus Uberzeugung
Wir glauben an unseren Erfolg und wollen auch fir die Zukunft engagierte Mitarbeiter.

H
.

Innovation aus Tradition

Wir investieren standig, damit unser Maschinenpark technologisch ganz vorne steht.

Nur mit einem Hochstmaf3 an Qualitat Gberzeugen und begeistern wir unsere Kunden.

Umweltbewusstsein
Wir fohlen uns einer nachhaltigen Energieerzeugung verpflichtet und haben bei uns
eine Photovoltaikanlage und eine CO,-neutrale Holzheizung installiert.

(3]
e Hochste Qualitatsstandards
(5

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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QUALITATSMERKMALE

a Hart nachbearbeitete Mithehmernuten
am HSK garantieren:

- 100%-ige Mittenlage der Nuten

- perfekten Sitz und Drehmomentibertragung
in der Spindel

e Hart nachbearbeitete
HSK-Schulter garantiert:

- besten Rundlauf der Spannschulter
(max. 0,01 statt max. 0,05 laut DIN)

- héchste Rundlaufgenauigkeit

- maximale Spannkréafte der Spindel

- maximale radiale Steifigkeit

9 Hart nachbearbeitete
HSK-Ausstossflache garantiert:

- sicheres Lésen des HSK beim Werkzeugwechsel

Alle Aufnahmen feingewuchtet
G2, 5 bei 25.000 min-1. oder max. Restunwucht <=1 gmm.
Dadurch:

- ruhiger, lagerschonender Spindellauf
- langere Lebensdauer der Spindel

- hochste Werkzeugstandzeiten

- bessere Werkstickoberflachen

HSK-A, DIN 69871 und CORUM standardmaRig
mit Datentrager-Chip-Bohrung

Standardschrumpffutter inkl. 4 Gewinde zum
nachtraglichen Feinwuchten

Lange Ausfiihrung mit schwingungsdampfenden
Ubergangsradius

Rundlauftoleranzen der verschiedenen
Lange Schrumpfpassung fir maximale Spannkréfte Werkzeugaufnahmetypen:
mit EinfGhrradius
Werkzeugaufnahmetyp: Rundlauf  Rundlauf

Feingewuchtete und gehéartete Spannmutter Asabo A>=160

Weldonaufnahme, Spannzangenfutter, <=3 <=4 [

Radiusiibergang zum ER-Innenkegel erhilt die Schrumpffutter, Whistle Notch-Aufnahmen

Genauigkeit der Spannzange Messerkopfaufnahme, Kombidorn <=6u <=6

GroRe Einstecktiefe fir Werkzeuge mit langem Schaft Morsekegelaufnahme <=8y

® 60 ©60 0 O
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WAS IST IHNEN WICHTIG?

Immer bessere Schneidstoffe und Beschichtungen sowie immer
hohere Spindeldrehzahlen machen es mdglich, Werkzeuge mit
immer hoheren Schnittgeschwindigkeiten einzusetzen. Ein wich-
tiger Vorteil, da im Bereich der Zykluszeit und Maschinenverfig-
barkeit das grofdte Potential fir Einsparungen bei den Her-
stellkostenliegt.

Was aber, wenn sich all diese Vorteile nicht richtig nutzen lassen,
wenn die einzige Verbindung zwischen Maschinenspindel und
Werkzeug — die Werkzeugaufnahme — nicht richtig funktioniert?

Folgende Kriterien sind fir die optimale Funktion in der Zer-spanung
besonders wichtig und werden von unseren Werkzeug-aufnahmen
invollemUmfangerfillt:

PERFEKTER SITZ DES KEGELS IN DER SPINDEL:

Dies ist die erste wichtige Voraussetzung fir optimale Ergebnisse
inderBearbeitung. AbgesehenvonschlechtenZerspanungsergeb-
nissen (Masshaltigkeit und Oberflachengite) kénnen ungenaue
Kegelschafte Ihre Maschinenspindel auf Dauer beschadigen. Bei
teilweise mehreren 1.000 Werkzeugwechseln am Tag konnen
ungenaue Kegel eine neue (!) Spindel in wenigen Wochen be-
schadigen und die Leistungsféhigkeit der Maschine deutlich
senken.

HOHE DREHZAHL, HOHE WUCHTANFORDERUNG:

Hohe Schnittgeschwindigkeiten fordern hohe Drehzahlen. Je bes-
ser die Werkzeugaufnahme ausgewuchtet ist, umso eher kdnnen
Sie die Leistung teurer HSC-Werkzeuge auch nutzen, da durch die
hochste Wuchtgute praktisch keine Schwingungen und Vibratio-
nen erzeugt werden. AufRerdem schonen feingewuchtete Auf-
nahmen die hochgenauen Spindellager und tragen somit ganz
erheblich zu einer langen Lebensdauer lhrer Spindel und Verfig-
barkeitder Maschine bei.

RUNDLAUF DER WERKZEUGE:

Nurwenn die Schneidwerkzeuge einen optimalen Rundlauf haben,
kénnen Sie die Leistung des Werkzeugs auch voll nutzen, d.h.
Bearbeitungszeit sparen. Auf3erdem tragt ein guter Rundlauf
erheblich zur Erhdhung der Standzeit bei. Wenn Sie bedenken,
dass eine Werkzeugaufnahme, je nach Schnittstelle (HSK oder SK)
und Spannsystem (z.B. ER-Futter oder Schrumpffutter) zwischen
60,- und 120, - € kostet und eine Lebensdauer von finf Jahren hat,
ist dieser Preis vollig unrelevant im Verhdltnis dazu, wie oft das
Schneidwerkzeug an dieser Aufnahme gewechselt wird.

VERGLEICHEN SIE MAL, OB SICH BILLIG RECHNET ...

»NONAME« HSK-A63 ER-SPANNZANGENFUTTER
MIT STANDARDSPANNZANGE, SPANN-@ 16MM

Preis: 85,- € - Nutzung: 5 Jahre

Werkzeugkosten: Vollhartmetallfraser,

beschichtet @ 16 mm: 130,- €

Verbrauch: 1 Fraser pro Woche bzw. 48 Fraser im Jahr =
6240,- € [ Jahr

In 5 Jahren = 31.200,-€ gesamt

Alternativ:

SCHUSSLER PRAZISIONS SPANNZANGENFUTTER MIT
HOCHLEISTUNGS-MUTTER U. PRAZISIONSSPANNZANGE,
SPANN-@ 16MM

Preis: 130,- €,

Nutzung: 5 Jahre

Werkzeugkosten: Vollhartmetallfraser,

beschichtet @ 16 mm:130,-€

Einsparung der Werkzeugkosten, bei einer Verbesserung der
Standzeit von 10%:

Verbrauch: o,9 Fraser pro Woche, bzw. 43 Fraserim Jahr =
5590,- € [ Jahr

In 5 Jahren= 27950,-€ gesamt

Einsparung: 3250,-€ fUr eine Investition von 45,-€ in eine
bessere Werkzeugaufnahme!
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WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT HSK-A 63, HSK-A 8o
UND HSK-A 100
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HSK di dgmax. a1 fa f2 min. ba b2 b3 M
63 63 53 32 26 42 12,54 16 18 Ma8x1
8o 80 68 40 26 42 16,04 18 20 M20x1,5

100 100 85 50 29 45 20,02 20 22 M24x1,5
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Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

HSK-A 63

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8 bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

Bestell-Nr.

606302-006
606302-001
606302-002
606302-003
606302-004

606302-01
606302-02
606302-03
606302-04

606302-32
606302-34
606302-35
606302-36

606302-011
606302-021
606302-031
606302-041

606302-012
606302-022
606302-032

HSK

63
63
63
63
63

63
63
63
63

63
63
63
63

63
63
63
63

63
63
63

ER

11
16
25
32
40

16
25
32
40

16
25
32
40

16
25
32
40

16
25
32

Spannbereich

1-7
1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20

A
EXTRAKURZ

75
75
75
75
85
KURZ
100
100
100
120
=130
130
130
130
130
=160
160
160
160
160
=200
200
200
200

28
42
50
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Spannzangenfutter ER »Mini«

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
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ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannlédnge.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

606302-41
606302-43

606302-21
606302-23
606302-25
606302-27

606302-51
606302-52
606302-53
606302-54

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

606302-22
606302-24
606302-26
606302-28

Bestell-Nr.

HSK
63

63
63
63
63

63
63
63

63
63
63
63

ER

11
16

11
16
20

25

11
16
20
25

11
16
20
25

Spannbereich

1-7
1-10

1-10
1-13
1-16

1-7
1-10
1-13
1-16

1-10
1-13
1-16

=100
100
100
100
100

=130
130
130
130
130

=160
160

160

160

160

16
22

16
22
28

35

16
22
28
35

16
22
28

35
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Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

606304-01
606304-02
606304-03
606304-04
606304-05
606304-06
606304-07
606304-08
606304-10
606304-11
606304-12

606304-31
606304-32
606304-33
606304-34
606304-35
606304-36
606304-37
606304-38

606304-61
606304-62
606304-63
606304-64
606304-65
606304-66
606304-67
606304-68
606304-69
606304-70

HSK

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

Da

10
12
14
16
18
20
25
32
40

10
12
14
16
18
20

10
12
14
16
18
20
25
32

KURZ
65
65
65
80
8o
8o
8o
80
110
110
125
=120
120
120
120
120
120
120
120
120
=160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

D2

25
28
35
42
42
48
50
52

72
74

25
28
35
42
42
48
50
52

25
28
35
42
42
48
50
52

72

35
35
41
48
48
51
51
53
60
64
8o

35
35
41
48
48
51
51
53

35
35
41
48
48
51
51
53
60

64

HSK-A 63

M6
M8
M1o
Ma2
Ma2
Mag
M14
Ma6
M18x2
M2ox2
M2ox2

M6
M8
Mo
M12
Ma2
Mag
M14
Ma6

M6
M8
Mio
Ma2
M12
M14
M14
Ma6
Ma8x2
M2ox2



HSK-A 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Weldonaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie fir die
Bearbeitung an unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das KGhImittel direkt an
die Werkzeugschneide.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieRen der »CoolTool« -Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK D1 A D2 L M
KURZ
6063041-01 63 6 65 25 35 M6
6063041-02 63 8 65 28 35 M8
6063041-03 63 10 65 35 41 Mzio
6063041-04 63 12 8o 42 48 M12
6063041-05 63 14 8o 42 48 M12
6063041-06 63 16 80 48 51 Ma4
6063041-07 63 18 8o 50 51 Ma4
6063041-08 63 20 80 52 53 Mi6
6063041-10 63 25 110 65 60 M18x2
6063041-11 63 32 110 72 64  M2ox2
=120
6063041-31 63 6 120 25 35 M6
6063041-32 63 8 120 28 35 M8
6063041-33 63 10 120 35 41 Mio
6063041-34 63 12 120 42 48 M12
6063041-35 63 14 120 42 48 M12
6063041-36 63 16 120 48 51 Mas
6063041-37 63 18 120 50 51 Mag
6063041-38 63 20 120 52 53 Ma16
=160
6063041-61 63 6 160 25 35 M6
6063041-62 63 8 160 28 35 M8
6063041-63 63 10 160 35 41 Mio
6063041-64 63 12 160 42 48 M12
6063041-65 63 14 160 42 48 M12
6063041-66 63 16 160 48 51 Mag
6063041-67 63 18 160 50 51 Mas

6063041-68 63 20 160 52 53 Ma6
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Schlanke Weldonaufnahmen

Verwendung:  Kombinierte Ausfihrung zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835B/6359HB und DIN 1835E/6359HE.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit spezieller Spannschraube (mit Kugelkopf) und durchbohrter Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 L Ma M2
LANG
606327-01 63 6 100 13 24 36,5 M6 M6
606327-03 63 8 100 15 26 36,5 M6 M6
606327-05 63 10 100 16 28 40,5 M6 M8xa
606327-07 63 12 120 17 29 455 M6 M1oxa
606327-09 63 14 120 19 32 455 M8 Mz1oxa
606327-11 63 16 120 21 34 485 M8  Miaxa
606327-13 63 18 120 23 36 485 M8 Mi2xa
606327-15 63 20 120 25 38 50,5 M8  Maibxa
=160

606327-02 63 6 160 13 24 365 M6 Ms
606327-04 63 8 160 15 26 36,5 M6 M6
606327-06 63 10 160 16 28 40,5 M6 M8xa
606327-08 63 12 160 17 29 45,5 M6 Mzioxa

606327-10 63 14 160 19 32 45,5 M8  Maioxa
606327-12 63 16 160 21 34 48,5 M8  Mi2xa
606327-14 63 18 160 23 36 485 M8  Mai2xa

606327-16 63 20 160 25 38 50,5 M8 Ma6x1
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Whistle-Notch-Aufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube und Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 135.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

Bestell-Nr.

606309-01
606309-02
606309-03
606309-04
606309-05
606309-06
606309-07
606309-08
606309-10
606309-11

KURZ
80
80
80
90
90

100

100

100

110

110

D2

25

35
42
42
48
50
52

72

36,5
36,5
40,5
45,5
45,5
48,5
48,5
50,5
56,5
60,5
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M6
M8
Maio
Ma2
Ma2
M14
Ma4
M16
Ma8x2
M2ox2

Ms

M6

M8
Mao
Mao
Ma2
Ma2
Ma6
M2o
M2o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang
zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Léngeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \" L M
KURZ

606321-13 63 3 80 12 17 - - -
606321-14 63 4 8o 12 17 = - -
606321-15 63 5 80 12 17 - - -
606321-01 63 6 8o 21 27 10 37 Mg
606321-02 63 8 80 21 27 10 37 M6
606321-03 63 10 85 24 32 10 42 M8x1

606321-04 63 12 90 24 32 10 48  Maioxa
606321-05 63 14 90 27 34 10 48  Maioxa
606321-06 63 16 95 27 34 10 51 M12x1
606321-07 63 18 95 33 42 10 51 Ma2x1
606321-08 63 20 100 33 42 10 53 M16x1
606321-09 63 25 115 4t 53 10 59 Ma6xa
606321-10 63 32 120 4t 53 10 63  Mibxa
=120

606321-313 63 3 120 12 17 - - B
606321-314 63 4 120 12 17 = - -
606321-315 63 5 120 12 17 - - i

6

8

606321-31 63 120 21 27 10 37 M5

606321-32 63 120 21 27 10 37 M6
606321-33 63 10 120 24 32 10 42 M8x1
606321-34 63 12 120 24 32 10 48 Mzioxa
Extrakurze Schrumpffutter 606321-35 63 it 220 27 34 10 48 Mioxa
finden Sie auf S. 18 unter 606321-36 G5 16 120 27 34 0 o e
Schrumpffutter »Cool Tool«. 606321-37 63 18 120 33 42 10 5t Mizxa
606321-38 63 20 120 33 42 10 53  Maibxa
606321-39 63 25 120 L4k 53 10 59 M16x1

Verléngerte Ausfihrungen siehe néchste Seite >>
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Schrumpffutter 4,5 Grad
Feingewuchtet Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 Y L M
G 2,5 bei 25.000™* =130
oder max. Restunwucht < 1 gmm
606321-513 63 130 12 17 - - -

3
606321-514 63 4 130 12 17 = - :
606321-515 63 5 130 12 17 - - i
606321-51 63 6 130 21 27 10 37 Ms
606321-52 63 8 130 21 27 10 37 M6

606321-53 63 10 130 24 32 10 42 M8xa
606321-54 63 12 130 24 32 10 48  Maioxa
606321-55 63 14 130 27 34 10 48  Mioxa
606321-56 63 16 130 27 34 10 51 Ma2x1
606321-57 63 18 130 33 42 10 51 Ma2x1
606321-58 63 20 130 33 42 10 53 M16x1
606321-59 63 25 130 A 53 10 59 Ma6x1
J 606321-60 63 32 130 Ll 53 10 63 Ma6xa

J =160
! 606321-613 63 3 160 12 17 E - -
606321-614 63 4 160 12 17 - - -
606321-615 63 5 160 12 17 - - 5
606321-61 63 6 160 21 27 10 37 Ms
606321-62 63 8 160 21 27 10 37 M6
606321-63 63 10 160 24 32 10 42 M8xa
606321-64 63 12 160 24 32 10 48  Maioxa
606321-65 63 14 160 27 34 10 48  Maioxa
606321-66 63 16 160 27 34 10 51 M12x1
606321-67 63 18 160 33 42 10 51 M12x1
606321-68 63 20 160 33 42 10 53  Maibxa
606321-69 63 25 160 44 53 10 59 Ma6x1
606321-70 63 32 160 44 53 10 63  Maibxa
=200

606321-81 63 6 200 21 27 10 37 Mg
606321-82 63 8 200 21 27 10 37 M6
606321-83 63 10 200 24 32 10 42 M8x1
606321-84 63 12 200 24 32 10 48  Mioxa
606321-85 63 14 200 27 34 10 48  Mioxa
606321-86 63 16 200 27 34 10 51 Ma2x1
606321-87 63 18 200 33 42 10 51 Ma2x1
606321-88 63 20 200 33 42 10 53  Ma6xa
606321-89 63 25 200 44 53 10 59 M16x1




HSK-A 63

Sk HSK-A 63

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung
an ungunstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung: ~ Zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.
Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschlie3en der »Cool Tool«-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Extrakurze Ausfiihrung
ohne Langeneinstellschraube

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \Y L M
EXTRAKURZ
6063219-03 63 10 70 26 33 = 42 -
6063219-04 63 12 70 26 33 > 45 °
6063219-06 63 16 75 29 37 - 50 -
6063219-08 63 20 75 35 43 - 59 -
6063219-09 63 25 85 45 50 - 59 -
KURZ

606321-139* 63 3 8o 12 17 - - -
606321-149* 63 4 80 12 17 - - -
606321-159* 63 5 80 12 17 - - .
606321-019 63 6 80 21 27 10 37 Ms
606321-029 63 8 80 21 27 10 37 M6
606321-039 63 10 85 24 32 10 42 M8x1
606321-049 63 12 90 24 32 10 48 M1oxa
606321-059 63 14 90 27 3 10 48  Mioxa
606321-069 63 16 95 27 34 10 51 Mixa
606321-079 63 18 95 33 42 10 51 Mixa
606321-089 63 20 100 33 42 10 53  Mibxa
606321-099 63 25 115 44 53 10 59  Mabxa

Verléngerte Ausfihrungen siehe ndchste Seite >>




HSK-A 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \' L M
=120

606321-319 63 6 120 21 27 10 37 Mg
606321-329 63 8 120 21 27 10 37 M6
606321-339 63 10 120 24 32 10 42 M8x1
606321-349 63 12 120 24 32 10 48  Maioxa
606321-359 63 14 120 27 34 10 48 Maoxa
606321-369 63 16 120 27 34 10 51 Ma2x1
606321-379 63 18 120 33 42 10 51 Ma2xa
606321-389 63 20 120 33 42 10 53 Ma16x1

=130
606321-5139* 63 130 12 17 - - -
606321-5149* 63 130 12 17 - - -
606321-5159* 63 130 12 17 - - -

606321-519 63 130 21 27 10 37 Ms

606321-529 63 130 21 27 10 37 M6

606321-539 63 10 130 24 32 10 42 M8x1
606321-549 63 12 130 24 32 10 48 Mioxa
606321-559 63 14 130 27 34 10 48  Maioxa
606321-569 63 16 130 27 34 10 51 Mai2x1
606321-579 63 18 130 33 42 10 51 M12x1
606321-589 63 20 130 33 42 10 53 Mi6bx1
606321-599 63 25 130 L4t 53 10 59 Ma6x1
606321-609 63 32 130 L 53 10 63 M16x1

=160

606321-619 63 6 160 21 27 10 37 Mg

606321-629 63 8 160 21 27 10 37 M6

606321-639 63 10 160 24 32 10 42 M8x1
606321-649 63 12 160 24 32 10 48  Maioxa
606321-669 63 16 160 27 34 10 51 Mai2xa
606321-689 63 20 160 33 42 10 53 Ma16x1

0 o B~ w

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlie3bar.




HSK-A 63

sk

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad lang, schlank

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerate.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.
Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK

606321-41 63
606321-42 63
606321-43 63
606321-44 63
Ausfihrung »Cool Tool«

6063219-41 63
6063219-42 63
6063219-43 63
6063219-44 63

Da

10
a2

10
a2

=120
120
120
120
120

120
120
120
120

D2

15
15
18
18

15
16
18
20

D3

30
30
33
33

30
31
33
35

10
10
10
10

10
10
10
10

HSK-A 63
L M
37 Mg
37 M6
42 M8xa
48  Maioxa
37 Mg
37 M6
42 M8xa
48  Maioxa



HSK-A 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3
KURZ
606351-13 63 3 80 9 14
606351-14 63 4 80 10 15
606351-15 63 5 80 11 16
606351-01 63 6 80 12 18
606351-02 63 8 8o 14 20
606351-03 63 10 80 16 22
606351-04 63 12 80 18 24

=120

606351-313 63 3 120 9 18
606351-314 63 4 120 10 19
606351-315 63 5 120 11 20
606351-31 63 6 120 12 22
606351-32 63 8 120 14 24
606351-33 63 10 120 16 26

606351-34 63 12 120 18 28




HSK-A 63

Sk HSK-A 63

the u-maker

SCHUSSLER

Werkzeugaufnahme fir Einschraubfraser

Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfrasern.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,005 mm.

Feingewnchtet BestellN. HSK M L D1 D2
2,5 bei 25.000™ ; ]
oder max. Restunwucht < 1 gmm Konisch (Bild 1)

606308-01 63 M8 25 13 15
606308-02 63 M8 5o 13 23
606308-03 63 M8 75 13 25
606308-04 63 M8 100 13 30
606310-01 63 Mio 25 18 23
606310-02 63 Mio 50 18 25
606310-03 63 Mo 75 18 30
606310-04 63 Mio 100 18 35
606310-06 63 Mio 150 18 45
606312-01 63 M12 25 21 24
606312-02 63 Mi2 5o 21 30
606312-03 63 Mi2 75 21 35
606312-04 63 Mi2 100 21 38
606312-06 63 Mi2 150 21 45
606316-01 63 Mi6 25 29 29
606316-02 63 Mi6 5o 29 34
606316-03 63 Mi6 75 29 35
606316-04 63 Mi6 100 29 40
606316-06 63 Mi6 150 29 48

Zylindrisch (Bild 2)

6063067-01 63 M6 25 10
6063087-01 63 M8 25 13
6063087-02 63 M8 5o 13
6063087-03 63 M8 75 13
6063087-04 63 M8 100 13
6063107-01 63 Mio 25 18
6063107-02 63 Mio 50 18
6063107-03 63 Mio 75 18
6063107-04 63  Mio 100 18
6063107-06 63 Mio 150 18
6063127-01 63 Mi2 25 21
6063127-02 63 Mi2 50 21
6063127-03 63 Mi2 75 21
6063127-04 63  Mi2 100 21
6063127-05 63  Mi2 125 21
6063127-06 63 Mi2 150 21
6063167-01 63 Mi6 25 29
6063167-02 63  Mi6 50 29
6063167-03 63 Mi6 75 29
6063167-04 63 M16 100 29
6063167-06 63 Mi16 150 29




HSK-A 63
ABS-Aufnahmen
Verwendung:  Zur Aufnahme von modularen Werkzeugschaften mit ABS-Schnittstelle.
Lieferumfang: Mit ABS-Einbauteilen.
Ersatzteile: siehe Seite 138.
Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™
A
Bestell-Nr.
606326-01
606326-02
606326-03
606326-04

606326-05

the p-muk.e.r
SCHUSSLER
HSK ABS A
63 25 50
63 32 50
63 40 60
63 5o 70
63 63 8o




HSK-A 63

the u-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut.

Ausfihrung:

Mit vergrofRRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor:

©

ab Seite 136.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

606305-01
606305-02
606305-03
606305-04
606305-05

606305-011
606305-021
606305-031
606305-041
606305-051

606305-611
606305-621
606305-631
606305-641

HSK

63
63
63
63
63

63
63
63
63
63

63
63
63
63

D1

16
22
27
32
40

16
22
27
32
40

16
22
27
32

KURZ

50
50
60
60
60
=100
100
100
100
100
100

=160
160
160
160
160

D2

38
48

78
89

38
48
60
78
89

38
48

78

HSK-A 63

L1

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24

M8
Mao
Ma2
Ma6
M2o

M8
Mio
Ma2
M16
M2o

M8
M1o
Ma2
Ma6



HSK-A 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernutdorn, mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.
Ausfihrung:  Mit vergroferter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor und
Ersatzteile: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 La M
KURZ
606305-21 63 16 50 38 17 M8
606305-22 63 22 50 48 19 Mo
606305-23 63 27 60 60 21  Mai2
606305-24 63 32 60 78 24 M6
MITTEL
606305-319 63 16 75 38 17 M8
606305-329 63 22 75 48 19 Maio
606305-339 63 27 8o 60 21 M2
606305-349 63 32 80 78 24 M6
606305-359 63 40 80 89 27 Ma2o

606305-211 63 16 100 38 17 M8
606305-221 63 22 100 48 19 Mo
606305-231 63 27 100 60 21 M2
606305-241 63 32 100 78 24 M6
606305-251 63 40 100 89 27 M20

606305-519 63 16 130 38 17 M8
606305-529 63 22 130 48 19 Mo
606305-539 63 27 130 60 21 M2
606305-549 63 32 130 78 24 M6
606305-559 63 40 130 89 27  M20

606305-619 63 16 160 38 17 M8
606305-629 63 22 160 48 19  Maio
606305-639 63 27 160 60 21 Mi2
606305-649 63 32 160 78 24  Maib




HSK-A 63

the u-maker

SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut.

Ausfihrung:

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paf3feder.

Zubehor:

©

ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

606306-01
606306-02
606306-03
606306-04
606306-05

606306-011
606306-021
606306-031
606306-041

606306-61
606306-62
606306-63
606306-64
606306-65

HSK

63
63
63
63
63

63
63
63
63

63
63
63
63
63

Da

16
22
27
32
40

16
22
27
32

16
22
27
32
40

KURZ

60
60
60
60
70
=100
100
100
100
100
=160
160
160
160
160
160

D2

32
40
48
58
70

32
40
48
58

32
40
48
58
70

L1

17
19
21
24
27

17
19
21
24

17
19
21
24
27

HSK-A 63
L2 M
27 M8
31 Mo
33 Mai2
38 Mai6
41 M2o
27 M8
31  Maio
33 Mai2
38 M6
27 M8
31 Mo
33 Mai2
38 M6
41 M2o



HSK-A 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Morsekegelaufnahmen nach DIN 228A

Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Anzugsgewinde nach DIN 228A.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000"™

Bestell-Nr. HSK MK M A D

606314-01 63 il M6 100 25
606314-02 63 2 Mio 120 32
606314-03 63 3 Mi2 140 40
606314-04 63 4 M6 160 48
Morsekegelaufnahmen nach DIN 228B
Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen nach DIN 228B.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.
Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™
Bestell-Nr. HSK MK A D
606313-01 63 1 100 25
606313-02 63 2 120 32
606313-03 63 3 140 40
606313-04 63 4 160 48




HSK-A 63

Sk HSK-A 63

the u-maker

SCHUSSLER

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft. Auch geeignet fir Werkzeuge mit innerer KGhImittelzufuhr.

Lieferumfang: Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. HSK Spannb.D1 A D2
606395-52 63 1/16 98 50




WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT HSK-F 63

- [0}
SIS
—
(S —|
11 f1
—— -
f2
HSK da dg max. l1 fi  f2min.
63 63 53 25 26 42

d9

0

SCHUSSLER




HSK-F 63

Sk HSK-F 63

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8 bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK ER Spannbereich A D
206302-001 63 11 1-7 75 20
206302-002 63 16 1-10 75 28
206302-003 63 20 1-13 75 34
206302-004 63 25 1-16 75 42
206302-005 63 32 2-20 75 50
206302-006 63 40 4—26 75 63
206302-01 63 11 1-7 100 20
206302-02 63 16 1-10 100 28
206302-03 63 20 1-13 100 34
206302-04 63 25 1-16 100 42
206302-05 63 32 2-20 100 50
206302-06 63 40 4—26 120 63

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.




HSK-F 63 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang
zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Léngeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

A

Bestell-Nr. HSK Da A D2 L M D3 V
KURZ
206321-13 63 3 8o 12 - = 17 -
206321-14 63 4 8o 12 - = 17 —
206321-15 63 5 8o 12 - = 17 =
206321-01 63 6 80 21 37 Msg 27 10
206321-02 63 8 80 21 37 M6 27 10
206321-03 63 10 85 24 42 M8xa 32 10
206321-04 63 12 90 24 48  Mioxa 32 10
206321-06 63 16 95 27 51 Ma2xa 34 10
206321-08 63 20 100 33 53 Ma6xa 42 10
206321-09 63 25 115 44 59  Mabxi 53 10
=130
206321-51 63 6 130 21 37 Msg 27 10
206321-52 63 8 130 21 37 M6 27 10
206321-53 63 10 130 24 42 M8xa 32 10
206321-54 63 12 130 24 48  Mioxa 32 10
206321-56 63 16 130 27 51 Ma2xa 34 10
206321-58 63 20 130 33 53 Maibxa 42 10

206321-59 63 25 130 bty 59 Mibxa 53 10




HSK-A 8o

Sk HSK-A 8o

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen
des ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK ER Spannbereich A D
=100
608002-01 8o 16 1-10 100 28
608002-02 8o 25 1-16 100 42
608002-03 8o 32 2-20 100 50
=160
608002-011 8o 16 1-10 160 28
608002-021 8o 25 1-16 160 42
608002-031 8o 32 2-20 160 50

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 130, 131.




HSK-A 8o

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

608004-01
608004-02
608004-03
608004-04
608004-06
608004-08
608004-09
608004-10

HSK

8o
80
80
80
80
80
80
80

=80
8o
80
8o
80
100
100
100
110

25

35
42
48
52

72

the y-maker

SCHUSSLER

35
35
41
48
51
53
60
64

HSK-A 8o

M6
M8
Mo
M12
M14
Ma6
M18x2
M2ox2




HSK-A 8o

sk HSK-A 8o

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrédglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \" L M
KURZ

608021-01 80 6 85 21 27 10 37 Mg

608021-02 80 8 85 21 27 10 37 M6

608021-03 80 10 90 24 32 10 42 M8xa

608021-04 8o 12 95 24 32 10 48  Maioxa
608021-05 80 14 95 27 34 10 48 Mz1oxa
608021-06 80 16 100 27 34 10 51 Mz12x1
608021-07 8o 18 100 33 42 10 51 Ma2x1
608021-08 80 20 105 33 42 10 53 Ma16xa
608021-09 80 25 115 44 53 10 59 M16x1
608021-10 8o 32 120 44 53 10 63  Maibxa
=160

608021-61 80 6 160 21 27 10 37 Mg

608021-62 80 8 160 21 27 10 37 M6

608021-63 80 10 160 24 32 10 42 M8x1
608021-64 80 12 160 24 32 10 48  Mioxa
608021-66 80 16 160 27 34 10 51 Ma2x1
608021-68 80 20 160 33 42 10 53 M16xa
608021-69 80 25 160 VA 53 10 59  Mabxa




HSK-A 80

Messerkopfaufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut.

Ausfihrung:  Mit vergroferter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 136.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

608005-02
608005-03
608005-04
608005-05

HSK

80
80
80
80

Da

22
27
32
40

the y-maker

SCHUSSLER

KURZ
50
50
60
60

D2

48
60
78
89

L1

19
21
24
27

HSK-A 8o

M8
Mao
Ma2
M16




HSK-A 100

Sk HSK-A 100

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen
des ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8 bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK ER Spannbereich A D
KURZ
610002-01 100 16 1-10 100 28
610002-02 100 25 1-16 100 42
610002-03 100 32 2-20 100 50
610002-04 100 40 4—26 120 63
=130
610002-51 100 16 1-10 130 28
610002-52 100 25 1-16 130 42
610002-53 100 32 2-20 130 50
610002-54 100 40 4—26 130 63
=160
610002-011 100 16 1-10 160 28
610002-021 100 25 1-16 160 42
610002-031 100 32 2-20 160 50
610002-041 100 40 4—26 160 63
=200
610002-12 100 16 1-10 200 28
610002-22 100 25 1-16 200 42
610002-32 100 32 2-20 200 50
610002-42 100 40 4—26 200 63

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.




HSK-A 100

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hz (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

610004-01
610004-02
610004-03
610004-04
610004-05
610004-06
610004-07
610004-08
610004-10
610004-11
610004-12

610004-61
610004-62
610004-63
610004-64
610004-65
610004-66
610004-67
610004-68
610004-69
610004-70

Bestell-Nr.

HSK

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Da

10
12
14
16
18
20
25
32
40

10
12
14
16
18
20
25
32

KURZ

D2

25
28
35
42
42
48
50
52
65
72
80

25
28
35
42
42
48
50
52
65
72

the y-maker

SCHUSSLER

35
35
41
48
48
51
51
53
60
64
74

35
35
41
48
48
51
51
53
60
64

HSK-A 100

M6
M8
M1o
Ma2
M12

M14
Ma6
Ma8x2
M2ox2
M2ox2

M6
M8
Mao
Ma2
Ma2
Mag
M14
Ma6
Ma8x2
M2ox2




HSK-A 100

sk HSK-A 100

the u-maker

SCHUSSLER

Weldonaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung
an ungunstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das KGhimittel direkt an die Werkzeugschneide.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieRen der »CoolTool« -Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK D1 A D2 L M
KURZ
6100041-01 100 6 8o 25 35 M6
6100041-02 100 8 80 28 35 M8
6100041-03 100 10 8o 35 41 Mio
6100041-04 100 12 80 42 48 M12
6100041-05 100 14 8o 42 48 M12
6100041-06 100 16 100 48 51 M4
6100041-07 100 18 100 50 51 M1g4
6100041-08 100 20 100 52 53 Ma6
6100041-09 100 25 100 65 60 M18x2
6100041-10 100 32 100 72 64  M2ox2
=160

6100041-61 100 6 160 25 35 M6
6100041-62 100 8 160 28 35 M8
6100041-63 100 10 160 35 41 M1o
6100041-64 100 12 160 42 48 M12
6100041-65 100 14 160 42 48 M12
6100041-66 100 16 160 48 51 Mag
6100041-67 100 18 160 50 51 Mai4

6100041-68 100 20 160 52 53 M16




HSK-A 100 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Whistle-Notch-Aufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).
Lieferumfang: Mit Spannschraube und Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 135.

HSK-A 100

Gewuchtet A
G 6,3 bei 8.000™

M1 —

WL

Bestell-Nr. HSK D1 A D2 L Ma M2
KURZ
610009-01 100 6 90 25 36,5 M6 Mg
610009-02 100 8 90 28 36,5 M8 M6
610009-03 100 10 90 35 40,5 Mzio M8
610009-04 100 12 100 42 45,5 Ma2 M1o
610009-05 100 14 100 42 45,5 Ma2 M1o
610009-06 100 16 100 48 48,5 Ma4 M12
610009-07 100 18 100 50 48,5 M14 M12
610009-08 100 20 110 52 50,5 M16 M16
610009-10 100 25 120 65 56,5 Mai8x2 M20

610009-11 100 32 120 72 60,5 M2ox2 M20




HSK-A 100

sk HSK-A 100

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6.

Ausfiihrung: Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am
Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \Y L M
KURZ
610021-01 100 6 85 21 27 10 37 Mg
610021-02 100 8 85 21 27 10 37 M6
610021-03 100 10 90 24 32 10 42 M8x1
610021-04 100 12 95 24 32 10 48  Mioxa
610021-05 100 14 95 27 34 10 48  Maoxa
610021-06 100 16 100 27 34 10 51 Ma2xa
610021-07 100 18 100 33 42 10 51 M12x1
610021-08 100 20 105 33 42 10 53 Ma6xa
610021-09 100 25 115 4t 53 10 59  Maibxa
610021-10 100 32 120 44 53 10 63 Mabxa
=120

610021-31 100 6 120 21 27 10 37 Ms
610021-32 100 8 120 21 27 10 37 M6
610021-33 100 10 120 24 32 10 42 M8xa
610021-34 100 12 120 24 32 10 48  Mioxa
610021-35 100 14 120 27 34 10 48 Mz1oxa
610021-36 100 16 120 27 34 10 51 Ma2xa
610021-37 100 18 120 33 42 10 51 M12x1
610021-38 100 20 120 33 42 10 53 Ma6xa

Verlangerte Ausfihrungen siehe nachste Seite >>




HSK-A 100 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

HSK-A 100

Feingewuchtet
G 2,5 bei25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \Y L M
=130

610021-51 100 6 130 21 27 10 37 Ms

610021-52 100 8 130 21 27 10 37 M6

610021-53 100 10 130 24 32 10 42 M8xa

610021-54 100 12 130 24 32 10 48 Mz1ox1

610021-55 100 14 130 27 34 10 48  Maioxa
) 610021-56 100 16 130 27 34 10 51 Ma2xa
, 610021-57 100 18 130 33 42 10 51 M12x1
< 610021-58 100 20 130 33 42 10 53 M16xa

610021-59 100 25 130 44 53 10 59 Ma6éxa
610021-60 100 32 130 L 53 10 63  Mibxa

=160
610021-61 100 6 160 21 27 10 37 Mg
610021-62 100 8 160 21 27 10 37 M6
610021-63 100 10 160 24 32 10 42 M8xa
610021-64 100 12 160 24 32 10 48  Maoxa
610021-65 100 14 160 27 34 10 48  Maioxa
610021-66 100 16 160 27 34 10 51 M12x1
610021-67 100 18 160 33 42 10 51 Ma2xa
610021-68 100 20 160 33 42 10 53 M16x1

610021-69 100 25 160 44 53 10 59 M16x1
610021-70 100 32 160 Ly 53 10 63  Maibxa

=200

610021-81 100 6 200 21 27 10 37 Msg

610021-82 100 8 200 21 27 10 37 M6

610021-83 100 10 200 24 32 10 42 M8x1
610021-84 100 ) 200 24 32 10 48 Mzox1
610021-85 100 14 200 27 34 10 48  Maioxa
610021-86 100 16 200 27 34 10 51 M12x1
610021-87 100 18 200 33 42 10 51 M12x1
610021-88 100 20 200 33 42 10 53 M16xa

610021-89 100 25 200 L4 53 10 59 M16x1
610021-90 100 32 200 Lt 53 10 63  Mibxa




HSK-A 100

sk

HSK-A 100
the u-maker
SCHUSSLER
Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«
Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihimittelzufuhr sowie fir die
Bearbeitung an unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.
Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das Kihlmittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschlieen der »Cool Tool«-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

610021-019
610021-029
610021-039
610021-049
610021-059
610021-069
610021-079
610021-089
610021-099

HSK

100
100
100
100
100
100
100
100
100

Da

10
12
14
16
18
20
25

KURZ
85

90
95

95
100

100
105
115

D2

21
21
24
24
27
27
33
33
44

D3

27
27
32
32
34
34
42
42
53

10
10
10
10
10
10
10
10
10

37
37
42
48
48
51
51
53
59

M5

M8x1
Maoxa
Ma1oxa
M12xa
M12xa
M16x1
M16xa



HSK-A 100 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

ABS-Aufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von modularen Werkzeugschaften mit ABS-Schnittstelle.
Lieferumfang: Mit ABS-Einbauteilen.

Ersatzteile: siehe Seite 138.

HSK-A 100

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

Bestell-Nr. HSK ABS A

610026-02 100 32 60
610026-03 100 40 8o
610026-04 100 5o 8o

610026-05 100 63 90
610026-06 100 8o 90
610026-07 100 100 100




HSK-A 100

sk HSK-A 100

the u-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut.
Ausfihrung: Mit vergrofRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehér: ab Seite 136.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 L1 M
KURZ

610005-01 100 16 50 38 17 M8

610005-02 100 22 50 48 19 Maio
610005-03 100 27 5o 60 21 M2
610005-04 100 32 50 78 24 Mab
610005-05 100 40 60 89 27 Ma2o
610005-07 100 60 70 140 40 M32

=100

610005-011 100 16 100 38 17 M8

610005-021 100 22 100 48 19 Maio
610005-031 100 27 100 60 21 Mi2
610005-041 100 32 100 78 24 Ma6
610005-051 100 40 100 89 27 M20o

=160
610005-611 100 16 160 38 17 M8
610005-621 100 22 160 48 19 Mao
610005-631 100 27 160 60 21 Ma2
610005-641 100 32 160 78 24 M6
610005-651 100 40 160 89 27  M2o




HSK-A 100 Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernutdorn, mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.
Ausfihrung: Mit vergrofRRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor und
Ersatzteile: ab Seite 134.

HSK-A 100

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™"
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. HSK Da A D2 L1 M
KURZ

610005-21 100 16 50 38 17 M8
610005-22 100 22 50 48 19 M10
610005-23 100 27 50 60 21 M12
610005-24 100 32 50 78 24 Mab
610005-25 100 40 60 89 27 M20
610005-27 100 60 70 140 40  M30

AN A

=100
610005-211 100 16 100 38 17 M8
610005-221 100 22 100 48 19  Maio
610005-231 100 27 100 60 21 Ma2
610005-241 100 32 100 78 24 Ma6
610005-251 100 40 100 89 27 M20
=130
610005-519 100 16 130 38 17 M8
610005-529 100 22 130 48 19 M1o
610005-539 100 27 130 60 21 M2
610005-549 100 32 130 78 24 Mab
610005-559 100 40 130 89 27  M2o
=160
610005-619 100 16 160 38 17 M8
610005-629 100 22 160 48 19 M1o
610005-639 100 27 160 60 21 Ma2
610005-649 100 32 160 78 24 Mab
610005-659 100 40 160 89 27  M2o




HSK-A 100

sk

the u-maker

SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frdsern mit Langs- oder Quernut.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmering und Pal3feder.

Zubehor: ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

610006-01
610006-02
610006-03
610006-04
610006-05

610006-011
610006-021
610006-031
610006-041
610006-051

610006-61
610006-62
610006-63
610006-64
610006-65

HSK

100
100
100
100
100

100
100
100
100
100

100
100
100
100
100

Da

16
22
27
32
40

16
22
27
32
40

16
22
27
32
40

KURZ

60
60
60
60
70
=100
100
100
100
100
100
=160
160
160
160
160
160

D2

32
40
48
58
70

32
40
48
58
70

32
40
48
58
70

L1

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

HSK-A 100

L2

27
31
33

41

27
31
33
38
41

27
31
33
38
41

M8
Maio
Ma2
M16
M2o

M8
Maio
Ma2
M16
M2o

M8
Mao
Ma2
Ma6
M2o



HSK-A 100

Morsekegelaufnahmen nach DIN 228A

Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Anzugsgewinde nach DIN 228A.

Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

S

Bestell-Nr.

610014-02
610014-03
610014-04

Morsekegelaufnahmen nach DIN 228B

Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen nach DIN 228B.

Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

610013-01
610013-02
610013-03
610013-04

Bestell-Nr.

HSK

100
100
100

HSK

100
100
100
100

the y-maker

SCHUSSLER

MK

2 Mo
3 Ma2
4 Mab

MK

N W N R

120
150
170

110
120
150
170

HSK-A 100

32
40
48

25
32
40
48




HSK-A 100

the u-maker

HSK-A 100

SCHUSSLER

Kurzbohrfutter

Verwendung:

Lieferumfang:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft. Auch geeignet fir Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr.

Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. HSK Spannb. D1

610095-52 100 1/16

A

104

D2
50
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SCHUSSLER

WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT HSK-A 40 + A 5o

\
d1 | "
M — ‘

o
o Y
<
+ 11 f1
(@) -~ fft
¢
< f2
\/ e ——
)
I

HSK di dgmax. I1 fi f2 min. b1 b2 b3 ]

40 40 34 20 20 35 8,05 9 11 Ma12x1

50 50 42 25 26 42 10,54 12 14 M16x1




HSK-A 40 + A 5o Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel <t 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

HSK-A 40 + A 50

Bestell-Nr. HSK ER Spannbereich A D
40 EXTRAKURZ
604002-001 40 16 1-10 60 28
604002-002 40 25 1-16 70 42
604002-003 40 32 2-20 70 50
KURZ
604002-07 40 11 1-7 8o 19
604002-01 40 16 1-10 8o 28
604002-02 40 25 1-16 80 42
604002-03 40 32 2-20 100 50
Bestell-Nr. HSK ER Spannbereich A D
50 EXTRAKURZ
605002-001 50 16 1-10 60 28
605002-002 50 25 1-16 70 42
605002-003 50 32 2-20 8o 50
KURZ
605002-01 50 16 1-10 100 28
605002-02 50 25 1-16 100 42
Abgedichtete Varianten 605002-03 50 32 2-20 100 50

siehe Seite 132, 133.
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sk

the u-maker

SCHUSSLER

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung:
Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

604004-01
604004-02
604004-03
604004-04
604004-05
604004-06

Bestell-Nr.

605004-01
605004-02
605004-03
605004-04
605004-06
605004-08

HSK
40
40
40
40
40
40
40

HSK
50
50
50
50
50
50
50

D1

10
12
14
16

Da

10
12
16
20

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hs (genauer als DIN).

KURZ
60
60
60
70
75
75

KURZ
65
65
65
80
8o
80

HSK-A 40 + A 50

D2

25
28
35
42
42
48

D2

25
28
35
42
48
52

35
35
41
48
48
51

35
35
41
48
51
53

M6
M8
Mao
Ma2
Ma2
Mag

M6
M8
Mao
Ma2
Mi4
M16



HSK-A 40 + A 5o Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfihrung:

Lieferumfang:

Zubehor:

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréaglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

siehe Seite 135.

HSK-A 40 + A 50

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 \Y L M
40 KURZ

604021-13 40 3 60 12 17 - - -
604021-14 40 4 60 12 17 - - -
604021-15 40 5 60 12 17 - - -
604021-01 40 6 80 21 27 10 37 Mg
604021-02 40 8 8o 21 27 10 37 M6
604021-03 40 10 80 24 32 10 42 M8xa1
604021-04 40 12 90 24 32 10 48 Mzioxa
604021-05 40 14 90 27 34 10 48  Maioxa

604021-06 40 16 90 27 34 10 51 Ma12xa

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 Vv L M
50 KURZ

605021-13 50 3 60 12 17 = - -
605021-14 50 4 60 12 17 - > =
605021-15 50 5 60 12 17 - = =
605021-01 50 6 8o 21 27 10 37 M5
605021-02 5O 8 80 21 27 10 37 M6
605021-03 50 10 85 24 32 10 42 M8x1
605021-04 50 12 90 24 32 10 48  Mioxa
605021-05 50 14 90 27 34 10 48  Maioxa
605021-06 50 16 95 27 34 10 51 Ma2xa
605021-07 50 18 95 33 42 10 51 M12x1

605021-08 50 20 100 33 42 10 53 Ma6x1
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the u-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut.

Ausfihrung:
Lieferumfan

Zubehor:

©

Mit vergrofRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

g: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

ab Seite 136.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

604005-01
604005-02

Bestell-Nr.

605005-01
605005-02
605005-03

HSK
40
40
40

HSK
50
50
50
50

Da
KURZ
16
22

Da

16
22

27

HSK-A 40 + A 5o

50
60
60

D2

38
48

38
48

L1

17
19

L1

17

1)
21

M8
Mao

M8
Mao
Ma2
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SCHUSSLER

WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT HSK-FORM E32, E40 + Ego

|
d1 ‘ d9 UED?
M +
| Z
i LLl
N\
11 fl a7
> - 5
2 =
=
v
(Vp)
T

HSK da dg max. l1 fi f2 min. M
32 32 26 16 20 35 Mzioxa
40 40 34 20 20 35 Ma2xa

50 51 42 25 26 42 Ma6x1




Sk HSK-E 32, E40+ E 5o

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: siehe Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

2 Bestell-Nr. HSK ER A D

= 32 KURZ

¥ £4,03202-02 32 16 80 19

o

™ 403202-04 32 25 80 28

w

N

wn =100

I
403202-32 32 16 100 42
Bestell-Nr. HSK ER A D

40 EXTRA KURZ
£404002-001 40 11 60 19
404002-002 40 16 60 28
404002-003 40 25 70 42
=80
404002-01 40 16 8o 28
£404002-02 40 25 8o 42
Bestell-Nr. HSK ER A D
50 EXTRA KURZ
£405002-001 50 16 60 28
405002-002 50 25 70 42
405002-003 50 32 8o 50
=100
405002-01 50 16 100 28
405002-03 50 25 100 42
Abgedichtete Varianten 405002-04 50 32 100 50

siehe Seiten 132, 133.




HSK-E 32, E 40 + E 50

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfihrung:

Lieferumfang:

Zubehor:

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

siehe Seite 135.

™

Mit eingebauter Langeneinstellschraube.

Bestell-Nr.

403221-13
403221-14
403221-15
403221-01
403221-02
403221-03

Bestell-Nr.

404021-001
404021-002
404021-003
404021-004
£404021-006

404021-13
404021-14
404021-15
404021-01
404021-02
404021-03
404021-04
404021-05
404021-06

Bestell-Nr.

405021-13
405021-14
405021-15
405021-01
405021-02
405021-03
405021-04
405021-05
405021-06

HSK
32
32
32
32
32
32
32

HSK
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40
40

HSK
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Da

o oo B~ W

Da

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerdte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang
zum nachtraglichen Feinwuchten.

A
KURZ

60
60
60
70
70
80

A
EXTRAKURZ
60
60
60
60
60

KURZ
60
60
60
80
80
80
90
90
90

KURZ
60
60
60
80
80
85
90
90
95

D2

a2
12
EI2)
21
21

24

D2

21
21
24
24
27

12
12
12
21
21
24
24
27
27

D2

12
12
12
21
21
24
24
27
27

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

D3

17
17
17
27
27
32

D3

27
27
32
32
34

17
17
17
27
27
32
32
34
34

D3

17
17
17
27
27
32
32
34
34

10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

the y-maker

SCHUSSLER

36
36
42
47
50

37
37
42
48
48
51

37
37
42
48
48
51

M5
M6
M8xa1

HSK-E 32, 40 + 50

Mg
M6
M8xa
Maoxa
Maoxa
Ma2xa

M5

M8xa
Maoxa
M1oxa
M12xa




sk HSK-E 40 + E 50

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 40.000™

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3
40 =60
404051-13 40 3 60 9 14
2 404051-14 40 4 60 10 15
"': 404051-15 40 5 60 11 16
& £404051-01 40 6 60 12 17
L 404051-02 40 8 60 14 19
o 40£4051-03 40 10 60 16 21
T 404051-04 40 a2 60 18 23
=70
404051-313 4O 3 70 9 45
404051-314 40 4 70 10 16
404051-315 40 5 70 11 17
£404051-31 40 6 70 12 18
404051-32 40 8 70 14 20
404051-33 40 10 70 16 22
404051-34 40 12 70 18 24
=8o
404051-513 40 3 8o 9 16
404051-514 40 4 8o 10 17
404051-515 40 5 8o 11 18
404051-51 40 6 8o 12 19
404051-52 40 8 80 14 21
404051-53 40 10 80 16 23
404051-54 40 12 8o 18 25
EXTRA SCHLANK =60
404052-13 40 3 60 6 10
404052-14 40 A 60 7 11
404052-15 40 5 60 8 12
£404052-01 40 6 60 9 13
£404052-02 40 8 60 11 15
404052-03 40 10 60 13 17

404052-04 40 12 60 15 19




HSK-E 40 + E 5o Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 40.000™

2

wl

+

3_

w

Bestell-Nr. HSK Da A D2 D3 X

50 =70 25
405051-13 50 3 70 9 14
405051-14 50 4 70 10 15
405051-15 50 5 70 11 16
405051-01 50 6 70 12 17
405051-02 50 8 70 14 19
405051-03 50 10 70 16 21
405051-04 50 12 70 18 23

=8o
405051-313 50 3 8o 9 15
405051-314 50 4 80 10 16
405051-315 50 5 8o 11 17
405051-31 50 6 80 12 18
405051-32 50 8 8o 14 20
405051-33 50 10 8o 16 22
405051-34 50 12 8o 18 24
=100

405051-513 50 3 100 9 17
405051-514 50 4 100 10 18
405051-515 50 5 100 11 19
405051-51 50 6 100 12 20
405051-52 50 8 100 14 22
405051-53 50 10 100 16 24

405051-54 50 12 100 18 26




the/ﬁ-mckeo

SCHUSSLER

WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT ISO 7388-1, FORM AD/AF
BISHER DIN 69871, FORM AD/B

DIN 69871

SK la da dé f3 f2 min. a M d3 d8max. b 16 I7

40 68,4 44,45 63,55 19,1 35 32 M6 17 50 161 228 25
50 101,75 69,85 97,5 19,1 35 32 M2y 25 8o 257 355 377

l.



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannldnge.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

s
Bestell-Nr. SK ER Spannbereich A D 5:3
=70 o'g:
714002-01 40 16 1-10 70 28 ©
714002-02 40 20 1-13 70 34 %
714002-03 40 25 1-16 70 42
714002-04 40 32 2-20 70 50
714002-05 40 40 4—26 70 63
=100
714002-31 40 16 1-10 100 28
714002-32 40 20 1-13 100 34
714002-33 40 25 1-16 100 42
714002-34 40 32 2-20 100 50
714002-35 40 40 4—26 100 63
=160
714002-61 40 16 1-10 160 28
714002-63 40 25 1-16 160 42
714002-64 40 32 2-20 160 50
714002-65 40 40 4—26 160 63
=200
714002-81 40 16 1-10 200 28
14002-8 40 2 1-16 200 2
Abgedichtete Varianten ;12002-;; 40 32 e 00) go

siehe Seiten 132, 133.




sk SK 40 DIN 69871

fhe/,t-makf.r Form AD/B
SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER »Mini«

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannldnge.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

o
~
N
(0]
=
N
© Bestell-Nr. SK ER  Spannbereich A D
z
[a) =70
714002-21 40 11 1-7 70 16
714002-23 40 16 1-10 70 22
=100
714002-41 40 11 1-7 100 16
714002-43 40 16 1-10 100 22
714002-47 40 20 1-13 100 28
714002-45 40 25 1-16 100 35
Abgedichtete Varianten =130
siehe Seiten 132, 133. 714002-51 40 11 17 130 16
714002-52 40 16 1-10 130 22
714002-53 40 20 1-16 130 28
714002-54 40 25 1-13 130 35
=160
714002-42 40 11 1-7 160 16
714002-44 40 16 1-10 160 22
714002-48 40 20 1-13 160 28

714002-46 40 25 1-16 160 35




SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.
Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hs (genauer als DIN).
Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. SK D1 A D2 L M

KURZ
714004-01 40 6 50 25 35 M6
714004-02 40 8 50 28 35 M8
714004-03 40 10 50 35 41 M1o -
714,004-04 40 12 50 42 48 M12 S
714,004-05 40 14 50 42 48 M12 &
714,004-06 40 16 63 48 51 M1 S
714004-07 40 18 63 48 51 VA 3
714004-08 40 20 63 52 58 Mi6 Z
714004-09 40 25 100 65 60  Mai8x2 a
714004-10 40 32 100 72 64  M2ox2

=100
714004-31 40 6 100 25 35 M6
714004-32 40 8 100 28 35 M8
714004-33 40 10 100 35 41 Mao
714004-34 40 12 100 42 48 M2
714004-35 40 14 100 42 48 Ma2
714004-36 40 16 100 48 51 M1s
714004-38 40 20 100 52 53 Ma6

=160

714004-61 40 6 160 25 35 M6
714004-62 40 8 160 28 35 M8

714004-63 40 10 160 35 41 M1o
714004-64 40 12 160 42 48 M12
714004-65 40 14 160 42 48 M12

714,004-66 40 16 160 48 51 M1
714004-68 40 20 160 52 53 M16
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the u-maker

SCHUSSLER

Weldonaufnahmen »Cool Tool«

SK 40 DIN 69871
Form AD/B

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an

ungUnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das KGhimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschliefl3en der »CoolTool« -Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

7140041-01
7140041-02
7140041-03
7140041-04
7140041-05
7140041-06
7140041-08
7140041-09
7140041-10

7140041-31
7140041-32
7140041-33
7140041-34
7140041-36
7140041-38

7140041-51
7140041-52
7140041-53
7140041-54
7140041-55
7140041-56
7140041-57
7140041-58
7140041-59
7140041-60

SK

40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Da

10
a2

14

20
25
32

10
12
16
20

10
12
14
16
18
20
25
32

KURZ

5o
5o
5o
5o
5o
63
63
100
100
=100
100
100
100
100
100
100
=130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

D2

25
28
35
42
42
48
52

72

25
28
35
42
48
52

35
35
41
48
48
51
53
60
64

35
35
41
48
51
53

35
35
41
48
48
51
51
53
60
64

M6
M8
Maio
Ma2
Ma2
M14
M16
Ma8x2
M2ox2

M6
M8
Mao
Ma12
M14
Ma6

M6
M8
Mao
Ma2
Ma2
M14
Mag
Ma6
Ma8x2
M2ox2



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Verlangerte, schlanke Weldonaufnahmen

Verwendung:  Kombinierte Ausfihrung zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
und DIN 1835E/6359HE.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm.
Lieferumfang: Mit spezieller Spannschraube (mit Kugelkopf) und durchbohrter Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™

Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 L M1 M2
=100
714027-01 40 6 100 13 24 36,5 M6 Mg
714027-03 40 8 100 15 26 365 M6 M6
714027-05 40 10 100 16 28 40,5 M6  M8xa
714027-07 40 12 100 17 29 45,5 M6  Mioxa
714027-09 40 14 100 19 32 45,5 M8  Maioxa
714027-11 40 16 100 21 34 48,5 M8  Mi2xa
714027-13 40 18 100 23 36 485 M8 Miaxa
714027-15 40 20 100 25 38 505 M8 Maibxa

o
<
pV4
%]
o
P~
)
[e)]
©o
=
(@)
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the pemaker Form AD/B
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des

Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

A

Bestell-Nr.

714021-13
714021-14
714021-15
714021-01
714021-02
714021-03
714021-04
714021-05
714021-06
714021-07
714021-08
714021-09
714021-10

Extrakurze Schrumpffutter
finden Sie auf S. 68 unter

Schrumpffutter »Cool Tool«.

SK

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Da A
KURZ
3 8o
4 8o
5 80
6 80
8 80
10 80
12 80
14 8o
16 80
18 80
20 80
25 100
32 100

D2

12
12
12
21
21
24
24
27
27
33
33
44
A

D3

17
17
17
27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

37
37
42
48
48
51
51
53

59
63

SK 40 DIN 69871

Ms
M6
M8xa
Mzoxa
Maoxa
M12xa
M12xa
Ma6xa
Ma6xa
M16x1

Verlangerte Ausfihrungen siehe ndchste Seite >>



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad
Q Feingewuchtet

G 2,5 bei 25.000™ Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \" L M

oder max. Restunwucht < 1 gmm =120
714021-31 40 6 120 21 27 10 37 Mg
714021-32 40 8 120 21 27 10 37 M6
714021-33 40 10 120 24 32 10 42 M8xa
714021-34 40 12 120 24 32 10 48 Mzioxa
714021-35 40 14 120 27 34 10 48  Mioxa
714021-36 40 16 120 27 34 10 51 Ma12xa
714021-37 40 18 120 33 42 10 51 Ma12xa
714021-38 40 20 120 33 42 10 53 Ma16x1
714021-39 40 25 120 44 53 10 59 Ma6xa

=130

714021-513 40 3 130 21 27 - - -
714021-514 40 4 130 21 27 - - -
714021-515 40 5 130 24 32 - - =
714021-51 40 6 130 21 27 10 37 Mg
714021-52 40 8 130 21 27 10 37 M6
714021-53 40 10 130 24 32 10 42 M8x1
714021-54 40 12 130 24 32 10 48  Mioxa
714021-55 40 14 130 27 34 10 48 Ma1oxa
714021-56 40 16 130 27 34 10 51 Mai2xa
714021-57 40 18 130 33 42 10 51 M12x1

714021-58 40 20 130 33 42 10 53 Ma6x1
714021-59 40 25 130 44 53 10 59 Ma6xa
714021-60 40 32 130 4t 53 10 63  Mibxa

=160 3’
714021-61 40 6 160 21 27 10 37 Mg &
714021-62 40 8 160 21 27 10 37 M6 Or'g'
714021-63 40 10 160 24 32 10 42 M8x1 g
714021-64 40 12 160 24 32 10 48 Ma1oxa z
714021-65 40 14 160 27 34 10 48  Mioxa g
714021-66 40 16 160 27 34 10 51 Ma2xa1
714021-67 40 18 160 33 42 10 51 Ma2x1

714021-68 40 20 160 33 42 10 53 Ma6xa
714021-69 40 25 160 L4 53 10 59 M16x1

714021-81 40 6 200 21 27 10 37 Mg

714021-82 40 8 200 21 27 10 37 M6

714021-83 40 10 200 24 32 10 42 M8x1
714021-84 40 12 200 24 32 10 48  Maioxa
714021-85 40 14 200 27 34 10 48  Mioxa
714021-86 40 16 200 27 34 10 51 Ma12xa
714021-87 40 18 200 33 42 10 51 M12x1
714021-88 40 20 200 33 42 10 53 M16xa

714021-89 40 25 200 4t 53 10 59 Ma16x1




sk SK 40 DIN 69871

fhe/ﬁ-makf.r Form AD/B
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an
ungUnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.
Lieferumfang: Mit eingebauter Ladngeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschlie3en der »Cool Tool«-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

o
Extrakurze Ausfohrung ~ m
ohne Langeneinstellschraube

WL

3

%

(0]

o‘% Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \Y L M

& EXTRAKURZ

% 7140219-03 40 10 65 26 - - 42 -
7140219-04 40 12 65 26 - - 48 -
7140219-06 40 16 65 29 - - 51 .
7140219-08 40 20 65 35 - - 53 B
EGO2ETE00 40 25 75 45 - - 59 -

KURZ

714021-139% 40 3 80 26 - - 42 =
714021-149% 40 4 80 26 - - 48 -
714021-159% 40 5 80 29 - = 51 -
714021-019 40 6 80 21 27 10 37 M5
714021-029 40 8 80 21 27 10 37 M6

714021-039 40 10 8o 24 32 10 42 M8xa
714021-049 40 12 80 24 32 10 48  Mioxa
714021-059 40 14 8o 27 34 10 48 Maoxa
714021-069 40 16 80 27 34 10 51 Ma2xa
714021-079 40 18 8o 33 42 10 51 Ma2xa
714021-089 40 20 80 33 42 10 53 Ma6xa
714021-099 40 25 100 L4 53 10 59 Ma6xa

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar.

Verléngerte Ausfihrungen siehe ndchste Seite >>




SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \Y L M
=120
714021-319 40 6 120 21 27 10 37 Mg
714021-329 40 8 120 21 27 10 37 M6
714021-339 40 10 120 24 32 10 42 M8xa
714021-349 40 12 120 24 32 10 48 Mzioxa

714021-359 40 14 120 27 34 10 48  Mioxa
714021-369 40 16 120 27 34 10 51 Ma2x1
714021-379 40 18 120 33 42 10 51 Ma2x1
714021-389 40 20 120 33 42 10 53 M16x1

=130

o
3
N
n
o
N~
)
o
©
<
(o]

130 12 17 = - -
130 12 17 - = -

714021-5139% 40 3
714021-5149* 40 4

714021-5159% 40 5 130 12 17 - - -
714021-519 40 6 130 21 27 10 37 Mg
714021-529 40 8 130 21 27 10 37 M6
714021-539 40 10 130 24 32 10 42 M8xa
714021-549 40 12 130 24 32 10 48  Mioxa
714021-559 40 14 130 27 34 10 48 Maioxa
714021-569 40 16 130 27 34 10 51 Ma12x1
714021-579 40 18 130 33 42 10 51 M12x1
714021-589 40 20 130 33 42 10 53 M16x1
714021-599 40 25 130 Mt 53 10 59 Ma6x1
714021-609 40 32 130 44, 53 10 63 Mibxa

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar.
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fhe,u-mak.e.r Form AD/B
Schrumpffutter 4,5 Grad lang,schlank
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.
Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung
des Kegels zu D1 <X 0,003 mm.
Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehor: siehe Seite 135.
Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm
Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \" L M
=120
714021-413 40 3 120 9 25 - : -
714021-414 40 4 120 9 25 - ; -
714021-415 40 5 120 9 25 - - =
714021-41 40 6 120 15 30 10 37 Mg
714021-42 40 8 120 15 30 10 37 M6
714021-43 40 10 120 18 32 10 42 M8x1
714021-44 40 12 120 18 32 10 48  Maoxa
Ausfihrung »Cool Tool«
7140219-41 40 6 120 15 31 10 37 Mg
714021942 40 8 120 16 32 10 37 M6
7140219-43 40 10 120 18 34 10 42 M8x1
7140219-44 40 12 120 20 36 10 48  Mioxa

SK 40 DIN 69871



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 <X 0,003 mm.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

o
<
N
(V2]
=
)
Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 ©
- 8 Z
=80 =
714051-13 40 3 8o 9 14
714051-14 40 4 80 10 15
714051-15 40 5 8o 11 16
714051-01 40 6 8o 12 19
714051-02 40 8 8o 14 21
714051-03 40 10 80 16 23
714051-04 40 12 8o 18 25
=120
714051-313 40 3 120 9 18
714051-314 40 4 120 10 19
714051-315 40 5 120 11 20
714051-31 40 6 120 12 23
714051-32 40 8 120 14 25
714051-33 40 10 120 16 27

714051-34 40 12 120 18 29
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the u-maker

SCHUSSLER

Werkzeugaufnahme fir Einschraubfraser

Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfréasern.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,005 mm.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. SK
Konisch (Bild 1)

714008-01 40
714008-02 40
714008-03 40

714010-01 40
714010-02 40
714010-03 40
714010-04 40
714010-06 40
714012-01 40
714012-02 40
714012-03 40
714012-04 40
714012-06 40
714016-01 40
714016-02 40

714016-03 40
714016-04 40
714016-06 40
Zylindrisch (Bild 2)

7140057-01 40
7140067-01 40
7140087-01 40
7140087-02 40
7140087-03 40
7140107-01 40
7140107-02 40
7140107-03 40
7140107-04 40
7140107-06 40
7140127-01 40
7140127-02 40
7140127-03 40
7140127-04 40
7140127-06 40
7140167-01 40
7140167-02 40
7140167-03 40
7140167-04 40
7140167-06 40

M8

M8

M8

Maio
Maio
Mao
Maio
Maio
Ma2
Ma2
Ma2
Ma2
Ma2
M16
M16
M16
M16
M16

Ms

M6

M8

M8

M8

M1o
Mio
Mao
Mio
M1o
Ma2
Ma2
M12
Ma12
Ma2
M16
M16
M16
M16
M16

SK 40 DIN 69871

50
75
25
50
75

100

150
25
50
75

100

150
25
50
75

100

150

25
25
25
50
75
25
50
75
100
150
25
50
75
100
150
25
50
75
100
150

Form AD/B
Da D2
13 15
13 23
13 25
18 23
18 25
18 30
18 35
18 45
21 24
21 30
21 35
21 38
21 48
29 29
29 34
29 35
29 40
29 48
10
10
13
13
13
18
18
18
18
18
21
21
21
21
21
29
29
29
29
29



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernutdorn, mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.
Ausfihrung: Mit vergrofRRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.  SK D1 A D2 L1 M
KURZ

7140051-01 40 16 35 38 17 M8
7140051-02 40 22 35 48 19 Mo
7140051-03 40 27 35 50 21 Mi2
7140051-04 40 32 50 78 24 Mai6
MITTEL
7140051-21 40 16 60 38 17 M8
7140051-22 40 22 60 48 19 Maio
7140051-23 40 27 60 50 21 Ma2
7140051-24 40 32 70 78 24 Mab
7140051-25 40 40 70 89 27 M2o
=100
7140051-31 40 16 100 38 17 M8
7140051-32 40 22 100 48 19  Maio
7140051-33 40 27 100 50 21 Ma2
7140051-34 40 32 100 78 24 M6
=160
7140051-62 40 22 160 48 19 Mio
7140051-63 40 27 160 50 21 Ma2
7140051-64 40 32 160 78 24 M6

DIN 69871 SK 40
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the u-maker

SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Langs- oder Quernut.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmering und Paf3feder.

Zubehor: ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

714006-01
714006-02
714006-03
714006-04

714006-31
714006-32
714006-33
714006-34

714006-61
714006-62
714006-63
714006-64

40
40
40
40

40
40
40
40

40
40
40
40

Da

16
22
27
32

16
22
27
32

16
22
27
32

KURZ

55
55
55
60

=100
100
100
100
100
=160
160
160
160
160

SK 40 DIN 69871

D2

32
40

58

32
40
48
58

32
40
48
58

Form AD/B
L1 L2 M
17 27 M8
19 31 Mao
21 33 Ma2
24 38 Mab
17 27 M8
19 31 Maio
21 33 Ma2
24 38 M6
17 27 M8
19 31 Mo
21 33 Ma2
24 38 Ma6



SK 40 DIN 69871 Sk

Form AD/B ihe,u-makf.r
SCHUSSLER

Kurzbohrfutter _

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. SK Spannb.D1 A D2
FORM AD fiir Werkzeuge mit innerer KGhlmittelzufuhr
714095-52 40 1/16 8o 50
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SK 5o DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

o
un
Bestell-Nr. SK ER Spannbereich A D &
- 2
715002-01 50 16 1-10 70 28 ol
715002-02 50 25 1-16 70 42 pd
715002-03 50 32 2-20 70 50 a
715002-04 50 40 4—26 70 63
=100
715002-31 50 16 1-10 100 28
715002-32 50 25 1-16 100 42
715002-33 50 32 2-20 100 50
715002-34 50 40 4—26 100 63
=160
715002-61 50 16 1-10 160 28
715002-62 50 25 1-16 160 42
715002-63 50 32 2-20 160 50
715002-64 50 40 4—26 160 63

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.




sk SK 5o DIN 69871

fhe/ﬁ-makf.r Form AD/B
SCHUSSLER

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.
Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).
Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehér: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

A Bestell-Nr. SK Da A D2 L Ma
KURZ
715004-01 50 6 63 25 35 M6
715004-02 5O 8 63 28 35 M8
715004-03 50 10 63 35 41 M1o
715004-04 50 12 63 42 48 M2
715004-05 50 14 63 42 48 Ma12
715004-06 50 16 63 48 51 M14
715004-08 50 20 63 52 53 M6
715004-09 50 25 8o 65 60 M18x2
2 715004-10 50 32 100 72 64 M2ox2
% =100
= 715004-31 50 6 100 25 35 M6
Eﬁ 715004-32 50 8 100 28 35 M8
= 715004-33 50 10 100 35 41 M1o
a 715004-34 50 12 100 42 48 Ma2
715004-35 50 14 100 42 48 M12
715004-36 50 16 100 48 51 M14
715004-38 50 20 100 52 53 M16
715004-39 50 25 100 65 60 M18x2
=160
715004-61 50 6 160 25 35 M6
715004-62 50 8 160 28 35 M8
715004-63 50 10 160 35 41 M1o
715004-64 50 12 160 42 48 M12
715004-65 50 14 160 42 48 M12
715004-66 50 16 160 48 51 M14
715004-68 50 20 160 52 53 Ma6
715004-69 50 25 160 65 60  Mai8x2

715004-70 50 32 160 72 64 M2ox2




SK 5o DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Weldonaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an
ungUnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung: Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das KGhImittel direkt an die Werkzeugschneide.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschliel3en der »CoolTool« -Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

o
un
Bestell-Nr. SK Da A D2 L M =
KURZ o
7150041-01 50 6 63 25 35 M6 o
7150041-02 50 8 63 28 35 M8 ©
7150041-03 50 10 63 35 41 M1o %
7150041-04 50 12 63 42 48 M12
7150041-05 50 14 63 42 48 Ma12
7150041-06 50 16 63 48 51 \VEVA
7150041-07 50 18 63 48 51 Ma4
7150041-08 50 20 63 52 53 Mi6
7150041-09 50 25 8o 65 60 M18x2

7150041-10 50 32 100 72 64  M2ox2
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sk

fhe,u-mak.e.r Form AD/B
Schrumpfutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.
Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 <0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.
Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .
Zubehor: siehe Seite 135.
Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm
Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \Y L M
KURZ
715021-01 50 6 8o 21 27 10 37 Msg
715021-02 [e) 8 80 21 27 10 37 M6
715021-03 50 10 8o 24 32 10 42 M8xa
715021-04 50 12 80 24 32 10 48  Mioxa
715021-05 50 14 80 27 34 10 48  Mioxa
715021-06 50 16 8o 27 34 10 51 Ma2xa
715021-07 50 18 8o 33 42 10 51 Mai2x1
715021-08 50 20 8o 33 42 10 53 M16xa
715021-09 50 25 100 L4 53 10 59 Ma6xa
715021-10 50 32 100 Lt 53 10 63  Maibxa

Verldngerte Ausfihrungen siehe nédchste Seite >>

SK 5o DIN 69871



SK 5o DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpfutter 4,5 Grad
Q Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™" Bestell-Nr. SK D1 A D2 D3 \Y, L M
oder max. Restunwucht < 1 gmm 120
715021-31 50 6 120 21 27 10 37 Mg
715021-32 50 8 120 21 27 10 37 M6
715021-33 50 10 120 24 32 10 42 M8x1
715021-34 50 12 120 24 32 10 48  Maioxa
715021-35 50 14 120 27 34 10 48 Maoxa
715021-36 50 16 120 27 34 10 51 Ma2xa
715021-37 50 18 120 33 42 10 51 Ma2xa
715021-38 50 20 120 33 42 10 53 Ma6x1
715021-39 50 25 120 L4 53 10 59 M16xa
715021-40 50 32 120 44 53 10 63 Ma6xa
=130
715021-51 50 6 130 21 27 10 37 Mg
715021-52 50 8 130 21 27 10 37 M6
715021-53 50 10 130 24 32 10 42 M8xa
715021-54 50 12 130 24 32 10 48 Mz1oxa
715021-55 50 14 130 27 34 10 48  Maioxa
715021-56 50 16 130 27 34 10 51 M12x1
715021-57 50 18 130 33 42 10 51 M12x1
715021-58 50 20 130 33 42 10 53 Ma6x1
715021-59 50 25 130 b4 53 10 59 Ma6x1
715021-60 50 32 130 Lt 53 10 63 M16x1
=160
715021-61 50 6 160 21 27 10 37 Mg
715021-62 50 8 160 21 27 10 37 M6
715021-63 50 10 160 24 32 10 42 M8xa1 o
715021-64 50 12 160 24 32 10 48 Mzioxa N
715021-65 50 14 160 27 34 10 48  Maioxa ﬁ
715021-66 50 16 160 27 34 10 51 Ma2x1 o
715021-67 50 18 160 33 42 10 51 Mi2xa ©
715021-68 5o 20 160 33 42 10 53 M16x1 %
715021-69 5O 25 160 L4 53 10 59 M16x1
715021-70 50 32 160 4t 53 10 63  Maibxa
=200
715021-81 50 6 200 21 27 10 37 Mg
715021-82 50 8 200 21 27 10 37 M6
715021-83 50 10 200 24 32 10 42 M8x1
715021-84 50 12 200 24 32 10 48  Maioxa
715021-85 50 14 200 27 34 10 48  Maioxa
715021-86 50 16 200 27 34 10 51 Ma2x1
715021-87 50 18 200 33 42 10 51 M12x1
715021-88 50 20 200 33 42 10 53 Ma6x1

715021-89 50 25 200 44 53 10 59 M16x1
715021-90 50 32 200 Ll 53 10 63  Mabxa
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the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an

ungUnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das KihImittel direkt an die Werkzeugschneide.

SK 5o DIN 69871
Form AD/B

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen der » Cool Tool«-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

715021-019
715021-029
715021-039
715021-049
715021-059
715021-069
715021-079
715021-089
715021-099
715021-109

SK

5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o

Da

10
12
14
16
18
20
25
32

KURZ
8o
80
8o
80
8o
8o
80
8o

100
100

D2

21
21
24
24
27
27
33
33
4t
44

D3

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

37
37
42
48
48
51
51
53
59

M5
M6
M8xa
Maoxa1
Maioxa
Ma2xa
Ma2x1
Ma6x1
M16x1
Ma6xa



SK 5o DIN 69871 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernutdorn, mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.
Ausfihrung: Mit vergrofRRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. SK Da A D2 L1 M
KURZ

DIN 69871 SK 5o

7150051-02 50 22 35 48 19  Maio
7150051-03 50 27 35 60 21 Mi2
7150051-04 50 32 35 78 24 Mai6
7150051-05 50 40 50 89 27  M2o

=100
7150051-32 50 22 100 48 19  Mio
7150051-33 50 27 100 60 21 Ma2
7150051-34 50 32 100 78 24 Mab
7150051-35 50 40 100 89 27  M2o
=160
7150051-621 50 22 160 48 19  Mao
7150051-631 50 27 160 60 21 Ma2
7150051-641 50 32 160 78 24  Mai6
7150051-651 50 40 160 89 27  M2o




sk SK 5o DIN 69871

fhe/ﬁ-makf.r Form AD/B
SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Langs- oder Quernut.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paf3feder.

Zubehor: ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. SK Da A D2 1 12 M
=55

715006-02 50 22 55 40 19 31 Mo

715006-03 50 27 55 48 21 33 M2

715006-04 50 32 55 58 24 38 Mi6

715006-05 50 40 55 70 27 41 M20o
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=100

715006-32 50 22 100 40 19 31 Mao
715006-33 50 27 100 48 21 33 Ma2
715006-34 50 32 100 58 24 38 Mib
715006-35 50 40 100 70 27 41  M2o
=160
715006-62 50 22 160 40 19 31 Mo
715006-63 50 27 160 48 21 33 Mai2
715006-64 50 32 160 58 24 38 Mai6
715006-65 50 40 160 70 27 41 M2o




SK 5o DIN 69871
Form AD/B ihe,u-mukf.r
SCHUSSLER

Kurzbohrfutter _

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. SK Spannb.D1 A D2
FORM AD fiir Werkzeuge mit innerer KGhlmittelzufuhr
715095-52 50 1/26 80 50
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the/ﬁ-mukeQ

SCHUSSLER

WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT SCHAFT ISO 7388-2, FORM JD/JF
BISHER MAS-BT, FORM AD/B

ds

dl
d3s
e
M
— -
|

a
11 f
BT I da ds f a M d3 b |
30% 48,4 31,75 46 20 2 Ma2 12,5 16,1 16,3
40 654 44,45 63 25 2 M6 17 16,1 22,6
50 10,8 69,85 100 35 3 M24 25 25,7 35,4

*Ausfihrung AD.

Ml |



BT 30 Sk

FOI’m AD the y-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8 bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. BT ER Spannbereich A D
KURZ
753002-01 30 11 1-7 60 19
753002-02 30 16 1-10 60 28
753002-03 30 20 1-13 60 34
753002-04 30 25 1-16 60 42
753002-22 30 16 1-10 80 28
753002-23 30 20 1-13 80 34
753002-24 30 25 1-16 8o 42
LANG
753002-31 30 11 1-7 100 19
753002-32 30 16 1-10 100 28
753002-33 30 20 1-13 100 34
753002-34 30 25 1-16 100 42

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.




BT 30

sk BT 30

the u-maker FOI’m AD

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm A

("I

5 2

Bestell-Nr. BT D1 A D2 D3 Y L M
KURZ

753021-13 30 3 8o 12 17 - - -
753021-14 30 4 80 12 17 - - -
753021-15 30 5 80 12 17 - = -
753021-01 30 6 8o 21 27 10 37 Mg
753021-02 30 8 8o 21 27 10 37 M6
753021-03 30 10 8o 24 32 10 42 M8xa
753021-04 30 12 80 24 32 10 48  Maioxa
753021-05 30 14 80 27 34 10 48  Mioxa
753021-06 30 16 8o 27 34 10 51 Mi2xa
753021-07 30 18 90 33 42 10 51 M12xa

753021-08 30 20 90 33 42 10 53 Ma16xa




BT 40
Form AD/B

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des

the y-maker

SCHUSSLER

ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

754002-01
754002-03
754002-04
754002-05

754002-31
754002-33
754002-34

754002-61
754002-63
754002-64

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

BT

40
40
40
40

40
40
40

40
40
40

ER

16
25
32
40

16
25
32

16
25
32

Spannbereich

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20

1-10
1-16
2-20

A
=70
70
70
70
70
=100
100
100
100
=160
160
160
160

28
42
50

28
42
50

28
42
50




the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER »Mini«

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

BT 40
Form AD/B

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8 bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

Bestell-Nr.

754002-41
754002-43
754002-45

754002-42
754002-44
754002-46

BT

40
40
40

40
40
40

ER

11
16

25

11
16

25

Spannbereich

1-7
1-10
1-16

1-7
1-10
1-16

=100
100
100
100

=160
160
160
160

Da

16
22

35

16
22

35



BT 40
Form AD/B

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hs (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

754004-01
754004-02
754004-03
754004-04
754004-05
754004-06
754004-07
754004-08
754004-09
754004-10

754004-31
754004-32
754004-33
754004-34
754004-36
754004-38

Bestell-Nr.

BT

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40

D1

10
12
14
16
18
20
25
32

10
12
16
20

KURZ

5o
5o

63
63
63
63
63
90
100
=100
100
100
100
100
100
100

the p-muk.e.r
SCHUSSLER
D2 L M
25 35 M6
28 35 M8
35 41 Mo
42 48 M12
42 48 M12
48 51 Mag
48 51 Mag
52 53 Ma6
65 60  Mai8x2
72 64 M2ox2
25 35 M6
28 35 M8
35 41 Mao
42 48 M12
48 51 (VEVA
52 53 M16




the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréaglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

754021-13
754021-14
754021-15
754021-01
754021-02
754021-03
754021-04
754021-05
754021-06
754021-07
754021-08
754021-09

BT

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

A
KURZ

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
100

Verlangerte Ausfihrungen siehe nachste Seite >>

D2

12
12
12
21
21
24
24
27
27
33
33
44

D3

17
17
17
27
27
32
32
34
34
42
42
53

10
10
10
10
10
10
10
10
10

BT 40
Form AD/B
L M
37 Mg
37 M6
42 M8xa1
48  Maioxa
48 Maoxa
51 Ma2xa
51 Ma2xa
53 Ma6xa
59 Ma6x1



BT 40 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™ Bestell-Nr. BT D1 A D2 D3 \" L M

oder max. Restunwucht < 1 gmm

=120

754021-31 40 6 120 21 27 10 37 Mg
754021-32 40 8 120 21 27 10 37 M6
754021-33 40 10 120 24 32 10 42 M8x1
754021-34 40 12 120 24 32 10 48  Mioxa
754021-35 40 14 120 27 34 10 48 Maoxa
754021-36 40 16 120 27 34 10 51 Ma2xa
754021-37 40 18 120 33 42 10 51 Mai2xa
754021-38 40 20 120 33 42 10 53  Mabxa
754021-39 40 25 120 Lt 53 10 59 Ma6x1
=130
754021-513 40 3 130 12 17 - = -
754021-514 40 4 130 12 17 - - -
754021-515 40 5 130 12 17 - - -
754021-51 40 6 130 21 27 10 37 Mg
754021-52 40 8 130 21 27 10 37 M6
754021-53 40 10 130 24 32 10 42 M8x1
754021-54 40 12 130 24 32 10 48 Mioxa
754021-55 40 14 130 27 34 10 48 Mioxa
754021-56 40 16 130 27 34 10 51 Ma12x1
754021-57 40 18 130 33 42 10 51 Ma2x1
754021-58 40 20 130 33 42 10 53 Ma16x1
754021-59 40 25 130 b4 53 10 59 Ma6x1
=160
754021-61 40 6 160 21 27 10 37 Ms
754021-62 40 8 160 21 27 10 37 M6
754021-63 40 10 160 24 32 10 42 M8x1
754021-64 40 12 160 24 32 10 48 Mzioxa
754021-65 40 14 160 27 34 10 48 Ma1ox1
754021-66 40 16 160 27 34 10 51 Mi12xa
754021-67 40 18 160 33 42 10 51 Mi2xa

754021-68 40 20 160 33 42 10 53 Ma6x1
754021-69 40 25 160 44 53 10 59  Mabxa

=200

754021-81 40 6 200 21 27 10 37 Mg

754021-82 40 8 200 21 27 10 37 M6

754021-83 40 10 200 24 32 10 42 M8xa
754021-84 40 12 200 24 32 10 48 Maioxa
754021-85 40 14 200 27 34 10 48 Maox1
754021-86 40 16 200 27 34 10 51 M12x1
754021-87 40 18 200 33 42 10 51 M12x1

754021-88 40 20 200 33 42 10 53 Mi16x1
754021-89 40 25 200 44 53 10 59 Ma16x1




sk

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad »Cool Tool«

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KhImittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an

unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfihrung: ~ Zwei Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.

BT 40
Form AD/B

Lieferumfang: Mit eingebauter Ladngeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschlie3en der »Cool Tool«-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

754021-019
754021-029
754021-039
754021-049
754021-059
754021-069
754021-079
754021-089
754021-099

754021-519
754021-529
754021-539
754021-549
754021-559
754021-569
754021-579
754021-589

BT

40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

Da

10
12
14
16
18
20

25

10
12

14

18
20

= KURZ
90
90
90
90
90
90
90
90
100
=130
130
130
130
130
130
130
130

D2

21
21
24
24
27
27
33
33
44

21
21
24
24
27
27
33
33

D3

27
27
32
32
34
34
42
42
53

27
27
32
32
34
34
42
42

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10

37
37
42
48
48
51
51
53

Ms
M6
M8xa
Maioxa
Maioxa
M12xa
Ma2xa
M16xa
M16x1

Ms
M6
M8xa
Maoxa
M1oxa
M12xa
Ma2xa1
Ma6xa



BT 40 Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernutdorn, mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.
Ausfihrung: Mit vergrofRRerter Anlageflache. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. BT Da A D2 L1 M
KURZ
7540051-01 40 16 35 38 7 M8
7540051-02 40 22 35 48 19 Mo
7540051-03 40 27 35 60 21 M2
7540051-04 40 32 50 78 24 M6
7540051-05 40 40 50 89 27  M2o
=100
7540051-31 40 16 100 38 17 M8
7540051-32 40 22 100 48 19  Mio
7540051-33 40 27 100 60 21 M2
754005134 40 32 100 78 24 Mab




the u-maker

SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Langs- oder Quernut.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paf3feder.

Zubehor:

©

ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

754006-01
754006-02
754006-03
754006-04

BT

40
40
40
40

Da

16
22
27
32

KURZ
55
55

55
60

D2

32
40
48
58

BT 40
Form AD/B
L1 L2 M
17 27 M8
19 31 Mao
21 33 Ma2
24 38 Mab



BT 40 Sk

Form AD the yu-maker

SCHUSSLER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. BT Spannb.D1 A D2
FORM AD fiir Werkzeuge mit innerer KGhlmittelzufuhr




BT 5o

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

BT 5o
Form AD/B

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8p bei 2,5 x D Ausspannldnge.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

Bestell-Nr.

755002-01
755002-02
755002-03
755002-04

755002-31
755002-32
755002-33
755002-34

755002-61
755002-62
755002-63
755002-64

BT

5o
5o
5o
5o

5o
5o
5o
5o

5o
5o
5o
5o

ER

16
25
32
40

16
25
32
40

16
25
32
40

KURZ
70
70
70
80

=100

100
100
100
100
=160
160
160
160
160

28
42
5o
63

28
42
5o
63

28
42
5o
63

Spannbereich

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20
4—26

1-10
1-16
2-20
4—26



BT 5o
Form AD/B

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hs (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

755004-01
755004-02
755004-03
755004-04
755004-06
755004-08
755004-09
75500410

BT

5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o

KURZ
63
63
70
80
8o
80

100
105

D2

25
28

35
42
48
52

72

the y-maker

SCHUSSLER

35
35
41
48
51
53
60
64

M6
M8
M1o
Ma2
M14
Ma6
M18x2
M2ox2




BT 5o

sk

fhe,u-mak.e.r Form AD/B
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des

Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm A

N
AN A

Bestell-Nr.

755021-01
755021-02
755021-03
755021-04
755021-05
755021-06
755021-07
755021-08
755021-09
755021-10

755021-51
755021-52
755021-53
755021-54
755021-55
755021-56
755021-57
755021-58
755021-59
755021-60

BT

5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o

5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o
5o

Da

10
12
14
16
18
20
25
32

10
12
14
16
18
20
25
32

A

=100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
=130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

Verldngerte Ausfihrungen siehe nédchste Seite >>

D2

21
21
24
24
27
27
33
33
44
A

21
21
24
24
27
27
33
33
A
44

D3

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

\

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

37
37
42
48
48
51
51
53

59
63

37
37
42
48
48
51
51
53

59
63

BT 5o

M

M5
M6
M8x1
Maoxa
Maoxa
Ma2x1
Ma2xa
Ma16x1
Ma6x1
Ma6x1

M5
M6
M8xa
Maioxa
Maioxa
Ma2xa
Ma2xa
M16x1
M16x1
Ma16xa



BT 5o Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. BT D1 A D2 D3 \" L M
=160
755021-61 50 6 160 21 27 10 37 Msg
755021-62 50 8 160 21 27 10 37 Mé
755021-63 50 10 160 24 32 10 42 M8x1
755021-64 50 12 160 24 32 10 48 Maioxa
755021-65 50 14 160 27 34 10 48 Maioxa
755021-66 50 16 160 27 34 10 51 Mi2xa
755021-67 50 18 160 33 42 10 51 Mai2xa
755021-68 50 20 160 33 42 10 53 M16xa
755021-69 50 25 160 44 53 10 59  Maéxa
755021-70 50 32 160 4t 53 10 63 M16x1
=200

755021-81 50 6 200 21 27 10 37 Mg
755021-82 50 8 200 21 27 10 37 M6
755021-83 50 10 200 24 32 10 42 M8xa
755021-84 50 12 200 24 32 10 48 M1ox1
755021-85 50 14 200 27 34 10 48 M1ox1
755021-86 50 16 200 27 34 10 51 M12x1
755021-87 50 18 200 33 42 10 51 M12x1
755021-88 50 20 200 33 42 10 53 Ma6xa
755021-89 50 25 200 44 53 10 59  Mibxa

755021-90 50 32 200 bt 53 10 63 M16x1




BT 5o

the u-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool-Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Messerkdpfen mit KGhImittelzufuhr an die Schneiden.

Ausfihrung: Mit vergrof3erter Anlagefldche. Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr.

7550051-02
7550051-03
7550051-04
7550051-05

7550051-32
7550051-33
7550051-34

BT

5o
5o
5o
5o

5o
5o
5o

22
27
32

22
27
32

=100
100
100
100

BT 5o
Form AD/B
L1 M
19 M8
21 M1o
24 Ma2
27 Ma6
19 M8
21 Mao
24 Ma2



BT 5o Sk

Form AD/B the j-maker
SCHUSSLER

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut.
Ausfihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paf3feder.

Zubehor: ab Seite 137.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. BT D1 A D2 Li L2 M

755006-02 50 22 70 40 19 31 M8
755006-03 50 27 70 48 21 33 Mao
755006-04 50 32 70 58 24 38 Ma2
755006-05 50 40 70 70 27 41 Maib




Sk BT 5o
Form AD

the u-maker

SCHUSSLER

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: Mit Spannschlissel.

Bestell-Nr. BT Spannb.Dax A D2
FORM AD fiir Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr

755095-52 50 1/16 99 50

BT 5o







the u-maker

SCHUSSLER

y) + e x cos(4y)

CORUM - Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft

Wir sind stolz, Ihnen unsere neue Generation von Werk-
zeugaufnahmen prasentieren zu kdnnen: CORUM.

Die Herzform des Polygonschaftquerschnittes stand
hierbei Pate fir den Namen (Cor, lat. fir »Herz«).

Durch diese Produkterweiterung bieten wir Ihnen eine attraktive
Alternative im Bereich der Polygonwerkzeugaufnahmen. Gemaf3
unserem Slogan »the p-maker« garantieren wir Ihnen auch bei
diesen Werkzeugaufnahmen hochste Prazision und Qualitat.
Neben der perfekten Polygonform Gberzeugen unsere
Aufnahmen durch zahlreiche durchdachte Details:

® Feingewuchtete Ausfihrung G2,5 25.000/min.

e Standardmaf3ig mit Balluff-Chip Bohrung (1)

® Hart nachbearbeitete Funktionsflachen an der Innenkontur,
dadurch Spannschulterrundlauf genauer als ISO-Norm (2)

e Viele verlangerte Ausfihrungen standardmafRig

Die Grof3enbezeichnung unserer Werkzeugaufnahmen
CORUM mit Nenndurchmesser 63 mm lautet:

> (6 <

10 um
1000 : 1

X -20,0000 -10,0000 0,0000 10,0000 20,0000
I 1 1 1 1

[~ 20,0000

[~ 10,0000

0,0000

)

[~ -20,0000

Y

Die von einer unabhangigen Prifstelle
zertifizierte Polygonform unserer CORUM-
Werkzeugaufnahme. Beachten Sie die
nahezu perfekte Uberdeckung

der Soll- und Ist-Geometrie.

ZEINX




the p-mukeo

SCHUSSLER

WERKZEUGAUFNAHMEN

MIT POLYGONSCHAFTKEGEL CORUM Cg, Cs, C6, C8

POLYGONSCHAFTKEGEL CORUM




Sk CORUM

the u-maker

SCHUSSLER

Spannzangenfutter ER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des
ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von << 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. C ER A D
KURZ
304002-01 4 16 70 28
304002-02 4 25 55 42
304002-03 4 32 55 50
KURZ
305002-01 5 16 55 28
305002-02 5 25 55 42
305002-03 5 32 60 50
KURZ
306302-01 6 16 60 28
306302-02 6 25 60 42
306302-03 6 32 60 50
306302-04 6 40 65 63
=100
306302-31 6 16 100 28
306302-32 6 25 100 42
306302-33 6 32 100 50
306302-34 6 40 100 63
=130
306302-52 6 25 130 42
306302-53 6 32 130 50
=160
306302-61 6 16 160 28
306302-62 6 25 160 42
306302-63 6 32 160 50
KURZ
308002-01 8 16 65 28
308002-02 8 25 70 42
308002-03 8 32 70 50
Abgedichtete Varianten 308002-04 8 40 70 63

siehe Seiten 132, 133.




CORUM

Spannzangenfutter ER »Mini«

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des

the y-maker

SCHUSSLER

ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels maximaler Rundlauffehler von < 8p bei 2,5 x D Ausspannlange.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™*
oder max. Restunwucht < 1 gmm

306302-21
306302-22

306302-23
306302-24

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 132, 133.

Bestell-Nr.

ER

11
16

11
16

100
100
=160
160
160

16
22

16
22




Sk CORUM

the u-maker

SCHUSSLER

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1= 0,003 mm. Bohrungstoleranz Hs (genauer als DIN).
Lieferumfang: Mit Spannschraube.

Zubehor: siehe Seite 134.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell-Nr. C D1 A D2 M
KURZ
304004-01 4 6 50 25 M6
304004-02 4 8 50 28 M8
304004-03 4 10 50 35 Mao
304004-04 4 12 55 42 M2
304004-05 4 14 55 44 Ma2
304004-06 4 16 55 48 Mg
KURZ
305004-01 5 6 50 25 M6
305004-02 5 8 50 28 M8
305004-03 5 10 55 35 Mzio
305004-04 5 12 60 42 M12
305004-05 5 14 60 VA Mai2
305004-06 5 16 60 48 Mg
305004-07 5 18 60 50 Mg
305004-08 5 20 60 52 Ma6
305004-09 5 25 80 65 Ma18x2
KURZ
306304-01 6 6 55 25 M6
306304-02 6 8 55 28 M8
306304-03 6 10 60 35 M1o
306304-04 6 12 60 42 Ma2
306304-05 6 14 60 44 M12
306304-06 6 16 65 48 M1
306304-07 6 18 65 50 Mg
306304-08 6 20 65 52 M16
306304-09 6 25 80 65 M18x2
306304-10 6 32 90 72 M2ox2




CORUM Sk

the p-muk.e.r
SCHUSSLER
Weldonaufnahmen
@ Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™
oder max. Restunwucht < 1 gmm
Bestell-Nr. C D1 A D2 M
Ausfiihrung »Cool Tool«
3063041-01 6 6 55 25 M6
3063041-02 6 8 55 28 M8
3063041-03 6 10 60 35 Mzio
3063041-04 6 12 60 42 M12
3063041-05 6 14 60 44 Ma2
3063041-06 6 16 65 48 Ma4
3063041-07 6 18 65 50 M1
3063041-08 6 20 65 52 M16
3063041-09 6 25 80 65 Ma8x2
3063041-10 6 32 90 72 M2ox2
=100
306304-31 6 6 100 25 M6
306304-32 6 8 100 28 M8
306304-33 6 10 100 35 Mzio
306304-34 6 12 100 42 Ma12
306304-35 6 a4, 100 4t Ma12
306304-36 6 16 100 48 Mis4
306304-37 6 18 100 50 Mas
306304-38 6 20 100 52 Ma6
Ausfihrung »Cool Tool« =100
3063041-31 6 6 100 25 M6
3063041-32 6 8 100 28 M8
3063041-33 6 10 100 35 M1o
3063041-34 6 12 100 42 M12
3063041-36 6 16 100 48 Y EVA
3063041-38 6 20 100 52 M16
=130
306304-51 6 6 130 25 M6
306304-52 6 8 130 28 M8
306304-53 6 10 130 35 M1o
306304-54 6 12 130 42 Ma2
306304-56 6 16 130 48 M14
306304-58 6 20 130 52 M16
KURZ
308004-01 8 6 70 25 M6
308004-02 8 8 70 28 M8
308004-03 8 10 70 35 Mzio
308004-04 8 12 70 42 M12
308004-05 8 14 70 A M12
308004-06 8 16 70 48 Mag
308004-07 8 18 70 50 Mag
308004-08 8 20 70 52 M16
308004-09 8 25 8o 65 Ma8x2
308004-10 8 32 80 72 M20ox2




Sk CORUM

the u-maker

SCHUSSLER

Whistle-Notch-Aufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HE.

Ausfihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. Bohrungstoleranz H
(genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube und Langeneinstellschraube

Zubehor: siehe Seite 135.

Gewuchtet
G 6,3 bei 8.000™™ A

Ml——

A\ R

Bestell-Nr. C D A D2 L Ma M2
KURZ
306309-01 6 6 75 25 36,5 M6 Mg
306309-02 6 8 75 28 36,5 M8 M6
306309-03 6 10 75 35 40,5 Mio M8
306309-04 6 12 8o 42 45,5 M2 M1o
306309-05 6 14 8o 44 45,5 Ma2 Mzio
306309-06 6 16 80 49 48,5 Mas M12
306309-07 6 18 80 50 48,5 Ma4 M12
306309-08 6 20 85 52 50,5 Ma6 Ma6
306309-09 6 25 90 65 56,5 Mai8x2 M20
306309-10 6 32 95 72 60,5 M20ox2 M2o




CORUM

Schrumpffutter 4,5 Grad

the y-maker

SCHUSSLER

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: ab Seite 134.

Bestell-Nr.

Feingewuchtet
G 2,5 bei 25.000™* 304021-01
oder max. Restunwucht < 1 gmm 304021-02

304021-03
304021-04
304021-05
304021-06
304021-07
304021-08

305021-01
305021-02
305021-03
305021-04
305021-05
305021-06
305021-07
305021-08
305021-09

306321-13
306321-14
306321-15
306321-01
306321-02
306321-03
306321-04
306321-05
306321-06
306321-07
306321-08
306321-09
306321-10

306321-019
306321-029
306321-039
306321-049
306321-069
306321-089

N

N N N

(O IV, BV, BV, BV, BNV, BNV, BV, BNV, |

(2 F) e ) Nie) i) Mo ) W e ) Iie) Mo ) Wie) Mo ) Bie) ]

o)}

Ausfihrung »Cool Tool«

6

(o) Wie) lie) o) We))

D1 A D2 D3 \' L M1
KURZ

6 75 21 27 10 36 Mg

8 75 12 17 10 36 M6

100 75 12 17 10 42 M8xa

12 75 21 27 10 47 Maioxa

14 8o 21 27 10 47  Maioxa

16 8o 24 32 10 50 Ma12x1

18 8o 24 32 10 50 Ma2x1

20 85 27 34 10 52 Ma6xa
KURZ

6 75 21 27 10 36 Ms

8 75 21 27 10 36 M6

10 75 24 32 10 42 M8xa

12 75 24 32 10 47 Mzioxa

14 8o 27 34 10 47 Maoxa

16 8o 27 34 10 50 M12xa

18 8o 33 42 10 50 Ma12xa

20 85 33 42 10 52 Mai6x1

25 90 44 53 10 58  Mabxa
KURZ

3 8o 12 17 - = -

4 8o 12 17 - = =

5 80 12 17 - = -

6 8 21 27 10 36 Ms

8 80 21 27 10 36 M6

10 80 24 32 10 42 M8x1

12 80 24 32 10 47 Maioxa

14 8g 27 34 10 47 Maioxa

16 85 27 34 10 50 M12x1

18 8g 33 40 10 50 Ma12xa

20 8g 33 40 10 52 M16x1

25 90 44 52 10 58 M16x1

32 95 44 53 10 62  Mabxa

6 80 21 27 10 36 Mg
8 80 21 27 10 36 M6
10 8o 24 32 10 42 M8xa
12 80 24 32 10 47 Mzioxa
16 85 27 34 10 50 Ma2xa
20 85 33 42 10 52 Ma6x1

Verlangerte Ausfihrungen siehe nichste Seite >>




Sk CORUM

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz hé.

Ausfihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 <X 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden am Umfang zum nachtréglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 135.
Q Feingewuchtet Bestell-Nr. C D1 A D2 D3 V L M1

G 2,5 bei 25.000™* =120

oder max. Restunwucht < 1 gmm
30632231 6 6 120 21 27 10 36 Mg
306321-32 6 8 120 21 27 10 36 M6
306321-33 6 10 120 24 32 10 42 M8x1
306321-34 6 12 120 24 32 10 47 Mzioxa
306321-35 6 14 120 27 34 10 47  Mioxa
30632136 6 16 120 27 34 10 50  Mi2xa
306321-37 6 18 120 42 44 10 50 Mai2xa
30632138 6 20 120 42 44 10 52 Mabxa
30632139 6 25 120 44 53 10 58  Mabxa
306321-40 6 32 120 44 53 10 58  Maibxa
Ausfihrung »Cool Tool« =120

306321319 6 6 120 210 27 10 36 Ms

306321-329 6 8 120 21 27 10 36 M6

306321-339 6 10 120 24 32 10 42 M8x1

306321349 6 12 120 24 32 10 47 Maioxa

306321-369 6 16 120 27 34 10 50  Mai2xa

306321-389 6 20 120 42 4t 10 52 Ma6x1
=160

306321-61 6 160 21 27 10 36 Mg

6
306321-62 6 8 160 21 27 10 36 M6
306321-63 6 10 160 24 32 10 42 M8x1
306321-64 6 12 160 24 32 10 47 Mzioxa
306321-65 6 14 160 27 34 10 47 Maoxa
306321-66 6 16 160 27 34 10 50 Mai2xa
306321-67 6 18 160 42 44 10 50 Ma2xa
306321-68 6 20 160 42 44 10 52 Maébxa
306321-69 6 25 160 44 53 10 58  Maibxa
30632170 6 32 160 44 53 10 58  Maibxa
KURZ

30802101 8 6 8o 212 27 10 36 Ms
3080212-02 8 8 80 21 27 10 36 M6
308021-03 8 10 8o 24 32 10 42 M8xa
308021-04 8 12 8o 24 32 10 47 Mz1oxa
308021-05 8 14 85 27 34 10 47 Mzoxa
308021-06 8 16 85 27 34 10 50 Ma2x1
308021-07 8 18 85 42 44 10 50 Ma2x1
308021-08 8 20 85 42 4t 10 52 Maibxa
308021-09 8 25 90 44 53 10 58  Mai6xa
308021-10 8 32 95 44 53 10 58 Maibxa




CORUM Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Messerkopfaufnahmen »Cool Tool«

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut.
Ausfihrung: Mit vergrofRRerter Anlageflache.Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 134.
@ Feingewuchtet BestellNr. C D1 A D2 L1 M
G 2,5 bei 25.000™ KURZ
oder max. Restunwucht < 1 gmm 1 ) 8
L 304005-21 4 16 32 38 17 M8
304005-22 4 22 25 48 19 Mo
KURZ
305005-21 5 16 35 38 17 M8
305005-22 5 22 25 48 19 Maio
305005-23 5 27 25 60 21 Mai2
305005-24 5 32 40 63 24 Maib
KURZ
306305-21 6 16 40 38 17 M8
306305-22 6 22 25 48 19 Mo
306305-23 6 27 25 60 21 M2
306305-24 6 32 25 63 24 Mab
= 65
306305212 6 16 65 38 17 M8
306305-221 6 22 65 48 19 Mo
306305-231 6 27 65 60 21 M2
306305-241 6 32 65 63 24 M6
KURZ
308005-21 8 16 550 38 17 M8
308005-22 8 22 50 48 19 Maio
308005-23 8 27 5o 60 21 M2
308005-24 8 32 60 63 24 Mab
30800525 8 40 60 89 27 Ma2o




the p-mckeQ

SCHUSSLER

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE




SPANNZANGENVERLANGERUNGEN Sk
the y-maker

SCHUSSLER

Spannzangenverlangerungen »Mini«

Verwendung:  ZurVerlangerung von Werkzeugaufnahmen. Zylinderschaft kann in Weldonaufnahme oder im
Spannzangenfutter gespannt werden.

o
O
T
w
[}
]
N

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehor: ab Seite 130.

2 Bestell-Nr. D ER A
KURZ
119-49 16 11 169
119-50 20 16 163

119-51 25 20 164




Sk SCHRUMPFVERLANGERUNGEN
the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpfverlangerungen ohne Langeneinstellschraube -

Verwendung:  Zur Verlangerung von Werkzeugaufnahmen. Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im

o
L©)
T
@ Spannzangenfutter gespannt werden.
>
N

Bestell-Nr.

2112-13 12 3 8 160
2112-14 12 4 8 160
2116-13 16 3 10 160
2116-14 16 4 10 160
2116-15 16 5 10 160
2116-01 16 6 10 160
2116-02 16 8 14 160
2120-15 20 5 14 160
2120-01 20 6 14 160
2120-02 20 8 14 160
2125-02 25 8 19 160
2125-03 25 10 20 160
2125-04 25 12 20 160
2125-05 25 14 20 160
2125-06 25 16 22 160
2132-03 32 10 24 160
2132-04 32 12 24 160
2132-05 32 14 27 160
2132-06 32 16 27 160
2132-07 32 18 27 160
2132-08 32 20 27 160




SCHRUMPFVERLANGERUNGEN Sk
the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpfverlangerungen ohne Langeneinstellschraube

Verwendung:  ZurVerlangerung von Werkzeugaufnahmen. Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im
Spannzangenfutter gespannt werden.

o
O
T
w
[}
]
N

o
4 Bestell-Nr. D3 D1 D2 A
=300
2120-61 20 6 14 300
2120-62 20 8 14 300
2125-62 25 8 19 300
2125-63 25 10 20 300
2125-64 25 12 20 300
2125-65 25 14 20 300
2125-66 25 16 22 300
2132-63 32 10 24 300
2132-64 32 12 24 300
2132-65 32 14 27 300
2132-66 32 16 27 300

2132-68 32 20 27 300




sk SCHRUMPFVERLANGERUNGEN

the u-maker

SCHUSSLER

Schrumpfverlangerungen »Cool Tool« ohne Langeneinstellschraube

Verwendung:  ZurVerlangerung von Werkzeugaufnahmen. Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im
Spannzangenfutter gespannt werden.

o
O
dc
]
o
2
N

Bestell-Nr. D3 D1 D2 A
=160
2120-019 20 6 14 160
2125-029 25 8 19 160
2125-039 25 10 20 160
2132-039 32 10 24 160
v 2132-049 32 12 24 160
2132-059 32 14 27 160

2132-069 32 16 27 160




SCHRUMPFVERLANGERUNGEN Sk

the y-maker

SCHUSSLER

Schrumpfverlangerungen mit Langeneinstellschraube

Verwendung:  ZurVerlangerung von Werkzeugaufnahmen. Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im :§
Spannzangenfutter gespannt werden. |§
Lieferumfang: Mit Léngeneinstellschraube. N
Zubehor: siehe Seite 135.
R’
2
Bestell-Nr. D3 D1 D2 A \" L M
=160
211621-01 16 6 10 160 10 37 Mg
212021-01 20 6 14 160 10 37 Ms
212021-02 20 8 14 160 10 37 M6
212521-02 25 8 19 160 10 37 M6
212521-03 25 10 20 160 10 42 M8x1
212521-04 25 12 20 160 10 48 Mz1ox1
212521-05 25 14 20 160 10 48 Maioxa
212521-06 25 16 22 160 10 51 M12x1
213221-03 32 10 24 160 10 42 M8xa
213221-04 32 12 24 160 10 48  Maioxa
213221-05 32 14 27 160 10 48  Maioxa
213221-06 32 16 27 160 10 51 M12x1
213221-07 32 18 27 160 10 51 Ma2x1

213221-08 32 20 27 160 10 53 M16x1




sk

ANZUGSBOLZEN

the u-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen DIN 69872 Form A, mit Durchgangsbohrung

3 L1
T
@ L2
o)
N
L3
1%
A S
D1] D2 M| D3
' — T i

Bestelll-Nr. SK D1 D2 D3 L1 L2 L3 M

7124-01 40 19 14 17 54 26 20 Ma6
7124-21 50 28 21 25 74 34 25 Mz

Anzugsbolzen DIN 69872 Form B, ohne Durchgangsbohrung, mit O-Ring am Bund

L1

| =
D1 D2 M| D3
L |

Bestell-Nr. SK Dai D2 D3 La L2 L3 M

7124-01B 40 19 14 17 54 26 20 Ma6
7124-21B 50 28 21 25 74 34 25 Mag




ANZUGSBOLZEN Sk

the x-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen 1SO 7388 B mit Durchgangsbohrung

L1

L2

D1

||

Bestell-Nr. SK Dz D2 D3 L1 L2 L3 M

7425-11 40 18,95 12,95 17 44,5 16,4 11,5 Mai6
7425-31 50 29,1 19,6 25 655 2555 17,95 M2y

Anzugsbolzen ISO 7388 B ohne Durchgangsbohrung, mit O-Ring am Bund

L1
L2
L3
Ti_ﬁ
45° |
\ |
J@]: I, - y

Bestell-Nr. SK Dz D2 D3 La L2 L3 M

7425-11B 40 18,95 12,95 17 44,5 16,4 11,5 Ma6
7425-31B 50 29,1 19,6 25 655 2555 17,95 Ma24
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sk ANZUGSBOLZEN

the u-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen MAS 403 30° und 45°

a2 L1
O
T
@ L2
o)
N

L3

{
D1| D2 ~ M| D3

Bestell-Nr. BT Grad D1 D2 D3 Li L2 L3 M
7525-51 30 30 11 7 12,5 43 23 18 Ma2
7524-11 40 45 15 10 17 60 35 28 Ma6
7524-01% 40 45 15 10 17 57,2 32,2 252 M6
7525-11 40 30 15 10 17 60 35 28 Mai6
7524-31 50 45 23 17 25 85 45 35 M2y
7525-31 50 30 23 17 25 85 45 35 M2

* BT 40 45° 3 mm verkirzt

Anzugsbolzen Mori-Seiki MAS go°

L1

L2

L3

D1| D2 M | D3

Bestell-Nr. BT Dz D2 D3 L1 L2 L3 M

7526-11 40 15 10 17 60 35 28 Mai6
7526-31 50 23 17 25 85 45 35 M2y




ANZUGSBOLZEN

Anzugsbolzen JIS B 6339 mit Durchgangsbohrung

L1

the x-maker

SCHUSSLER

L2

L3

D1 D2

{

Bestell-Nr.

7528-11
7528-31

BT Da D2 D3 La L2 L3 M

40 19 14 17 54 29 23
50 28 21 25 74 34 25

M16
M24

Anzugsbolzen ANSI-CAT 4o (Mazak) mit Durchgangsbohrung und Abdichtung an Stirnseite

L1

L2

45°

|
o1} oo} S
| ] g

Bestell-Nr.

7424-62
7424-61%

* 3mm verlangert

SK Da D2 D3 L1 L2 L3 M

40 18,796 12,446 17 41,3 16,3 11,2 M6
40 18,796 12,446 17 44,5 19,3 14,03 Mab

o
O
T
w
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sk ANZUGSBOLZEN

the u-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen ANSI-CAT 50 (Mazak) mit Durchgangsbohrung und Einstich fir O-Ring

L1

L2

o
O
dc
]
o
2
N

L3

45°

\ |
D1 | D2 M | D3
Y ] :

T

Bestell-Nr. SK  Da D2 D3 L2 L2 L3 M

7424-31 50 28,95 20,82 25 654 254 17,78 May

Anzugsbolzen Ott-Ringnut mit Durchgangsbohrung

L1

L2

D3

Bestell-Nr. SK Da D2 D3 La L2 L3 M

7125-41 40 25 21,1 17 53 25 13,6 M6
7125-42 50 393 32 25 65 25 1335 May




ANZUGSBOLZEN Sk

the x-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen Ott-Ringnut ohne Durchgangsbohrung, abgedichtet

L1

L2

o
O
T
w
[}
]
N

Bestell-Nr. SK D2 D2 D3 L1 L2 L3 M

7125-46 40 25 21,1 17 53 25 13,6 M6
7125-47 50 39,3 32 25 65 25 13,35 M2y

Anzugsbolzen Ott-Ringnut mit Innengewinde

L1

L2

D3

Bestell-Nr. SK Da D2 D3 La L2 L3 M

7125-11 40  2p 21,1 17 53 25 13,6 Mai6
7125-12 50 39,3 32 25 65 25 13,35 M24




Sk ANZUGSBOLZEN

the u-maker

SCHUSSLER

Anzugsbolzen mit Sagengewinde S20x2 _

04
LO)
Jc
Ll
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)
N

Bestell-Nr. SK D La




ZUBEHOR Sk

the x-maker
HSK-KihImittelrohr
Bestell-Nr. HSK M D L &
603224 32 Maioxa 6 26 é
604024 40 Mi2xa 8 29 =
605024 50 Ma6x1 10 33
606324 63  Mai8xa 12 36,5
608024 8o M2ox1,5 14 39,5
610024 100  Ma24x1,5 16 43,5

KUhlmittelrohr CORUM

Bestell-Nr.
304024
305024
306324

308024

o oun &~ N

Montageschlissel fir Kihimittelrohr
Bestell-Nr. HSK

603225 32
604025 40
605025 50
606325 63
608025 8o

610025 100

Montageschlissel fir Kihlmittelrohr CORUM

Bestell-Nr.
304025
305025
306325

308025

oo oun &~ N

Konuswischer

Bestell-Nr. HSK

228032 32
228040 40
228050 50
228063 63
228080 80

228100 100




ZUBEHOR Sk

the 4 muker

SCHUSSLER

Spannzangen ER, 5 uWiederholgenauigkeit

S Bestell-Nr. ER Drm. steigend
I
& 124-0xxx 11 1,0-2,5 0,5
N 3,07,0 0,5
124-1xxX 16 1,0-2,5 0,5
3,0-10,0 1
124-2xxx 20 1,0-2,5 0,5
- Hochprazise Ausfihrung mit 5 p Rundlauf- 3,0-13,0 1
und Wiederholgenauigkeit! 124-3xxx 25 1,0-2,5 0,5
. “ S ,0-16,0 1
- Samtliche Langskanten entgratet und zusatzlich verrundet. s
i B B 124~ 4XXX 32 2,0-2,5 9,5
Dies schitzt den Innenkegel des Spannfutters und gewahrt
leichbleibende hohe Rundlaufgenauigkeiten! sl :
g : 124-5xxx 40 £4,0-26,0 1

- Erhéhte Haltekrafte und Steifigkeit durch

Super-Finish-Ausfihrung! Bitte erganzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen Durch-

messer der Spannzange, z.B. ER 16 mit @ 2,5 = 124-1025.

Spannzangen ER, 2 p Wiederholgenauigkeit

Bestell-Nr.  ER Drm. steigend
131-1xxx 16 1,0 1
2,0 1
3,0-10,0 1
131-2xxx 20 1,0-13,0 1
- Ultraprazise Ausfihrung mit 2 p Rundlauf- TR 25 1,0 1
und Wiederholgenavigkeit! 2,0 e
3,0-16,0 1
- Sdmtliche Langskanten entgratet und zuséatzlich verrundet. ' !
Dies schitzt den Innenkegel des Spannfutters und gewéhrt 131-dpox 32 2,0
gleichbleibende hohe Rundlaufgenauigkeiten! 3/0-20,0
- Erhohte Haltekrafte und Steifigkeit durch Bitte erganzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen Durch-
Super-Finish-Ausfihrung! messer der Spannzange, z.B. ER 16 mit @ 6,0 = 131-106.

Spannzangensatz ER, 5 u Wiederholgenauigkeit

:f? Bestell-Nr. ER Drm. steigend Stick/Satz
2

£ f? 124-0S 11 1,0-7,0 0,5 13

/f\ 124-1S 16 1,0-10,0 1 10
:f% 124-2S 20 2,0-13,0 i 12

¥ N 124-3S 25 2,0-16,0 1 15
i/r : 124-4S 32 3,0-20,0 1 18
b 124-5S 40 4,0-26,0 il 23




the u-maker

SCHUSSLER

Spannschlissel ER

Bestell-Nr. ER SwW
162-02 11 17
162-03 16 25
162-04 20 30
162-05 25 =
162-06 32 =
162-07 40 =

Rollenschlissel ER einteilig

Rollenschliusselaufsatz ER Vierkantaufnahme

DrehmomentschliUssel fUr RollenschlUsselaufsatz

Spannmuttern ER

Bild: Bild 2

Spannschlissel ER Mini

Bestell-Nr.

162-22
162-23
162-24
162-25

Bestell-Nr

163-03
163-04
163-05
163-06

Bestell-Nr.

163-33
163-34
163-35
163-36

Bestell-Nr.

163-83
163-85

Bestell-Nr.

107-10
107-20
107-30
107-40
107-50
107-60

ER

20
25
32

VK
ox12
14%18
14X18
14%18

VK

9x12
14x18

ER

11

20
25
32
40

ER
16
20
25
32

SwW
17
25
30

ZUBEHOR

Bild

N NN R R R
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w
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sk ZUBEHOR FUR IKZ BEI ER-SPANNZANGENFUTTER

the u-maker

SCHUSSLER

Spannmuttern ER Mini

Abgedichtete Spannzangen ER mit »Cool Tool«-Disen — Wiederholgenauigkeit 2 p

- einsetzbar bis 120 bar.

Schaft entlang.

Abb.: Spannzange mit »Cool Tool«-Bohrungen fir
Werkzeuge ohne Innenkiihlung

Abgedichtete Spannzangen ER - Wiederholgenavigkeit 5 p

Abb.: Innenkihlung mit abgedichteter Spannzange

- Fur Werkzeuge mit Innenkihlung bis 120 bar!
- Es konnen nur Nennmalf3e gespannt werden, Schafttoleranz h8.

- Werkzeuge mit seitlicher Spannflache nur eingeschrankt einsetzbar.
Das bedeutet, die Flache muss hinter den Dichtstopfen sein, sonst entweicht
das KGhImittel am Schaft entlang.

Bestell-Nr.

107-10M
107-20M
107-30M
107-40M

ER

11
16
20

25

Bestell-Nr.

129-3xx
129-4xx

- Es konnen nur Nennmale gespannt werden, Schafttoleranz h8.
- Werkzeuge mit seitlicher Spannflache nur eingeschrankt einsetzbar. Das bedeutet,
die Flache muss hinter den Dichtstopfen sein, sonst entweicht das KihIimittel am

ER

25
32

- Hochste Rundlaufgenauigkeit kombiniert mit effektiver Kihlung und bester Spanabfuhr.

Drm.
4/6/8/10/12/14

4/6/8/10/12
14/16/18

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr. mit dem

jeweiligen Durchmesser der Spannzange, z.B.
ER 25 mit @ 8 =129-308.

Bestell-Nr.

128-1xx

128-2xx

128-3xx

128-4xx

128-5xx

ER
16

20

25

32

40

Drm.

3/4/6/8/10
5/7/9
3/416/8
10/12
5/7/9/11
4/6/8/10/12
14/16
3/5/7/9/11
13/15
6/8/10/12
14/16/18/20
3/5/7/9/11
13/15/17/19
6/8/10/12/14
16/18/20/25

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr. mit dem

jeweiligen Durchmesser der Spannzange,

z.B. ER 25 mit @ 10 = 128-310.



ZUBEHOR FUR IKZ BEI ER-SPANNZANGENFUTTER

Abdichtbare Spannmuttern ER

- Zur Verwendung mit Dichtscheiben, zum Abdichten herkdmmlicher ER-Spannzangen.
- Fir Werkzeuge mit Innenkihlung bis 200 bar

Bitte beachten Sie:
Abdichtbare Spannmuttern sind 5 mm ldnger als Standard-Muttern.
Dadurch verldngert sich die Baulange des Spannfutters ebenfalls um 5 mm!

Dichtscheiben fir abdichtbare Spannmuttern

Die Dichtscheiben sind in 0,5 mm-Schritten erhaltlich, d.h.
sie Uberbricken 0,4 mm, und zwar vom Nennmalf3 zum
kleineren Durchmesser hin. Fir einen Bohrer mit D 5,7 wird
also eine Dichtscheibe mit Nennmal® 6 mm verwendet.

Achtung: Fir Hochdruck von 100 bar kann nur mit dem
Nenndurchmesser gespannt werden.

Bitte erganzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen
Durchmesser der Dichtscheibe:

- Bsp.: Dichtscheibe fir ER 25 mit Durchmesser 5,5 = 107-41055
- Bsp.: Dichtscheibe fir ER 32 mit Durchmesser 12 = 107-5112

Bestell-Nr.

107-21
107-31
107-41
107-51
107-61

ER

16
20
25
32
40

the x-maker

SCHUSSLER

SwW

25
30

Bestell-Nr.

107-21XXX
107-31XXX
107-41XXX
107-51XXX
107-61XXX

ER

16
20
25
32
40
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sk ZUBEHOR

the u-maker

SCHUSSLER

Spannschrauben fir Weldonaufnahmen DIN 1835B

(a4

QO

é Bestell-Nr. fir@ Gewinde

o 235-02 6 M6
235-03 8 M8
235-04 10 Mio
235-05 12+14 M12
235-06 16+18 VA
235-07 20 Ma6
235-08 25 M18x2
235-09 32 M2ox2

Spannschrauben fir verlangerte schlanke Weldonaufnahmen mit Kugelkopf

Bestell-Nr. fir@ Gewinde

236-02 6-12 M6
236-03 14-20 M8

Langeneinstellschrauben fir verlangerte schlanke Weldonaufnahmen (durchbohrt)

Bestell-Nr. fir@ Gewinde

238-01 6 Ms
238-02 8 M6
238-03 10 M8xa
238-04 12 +14 Maiox1
238-06 16 +18 M12x1
238-08 20 M16xa

Verschlussschraube fir Cool-Tool-Bohrung

Bestell-Nr. fir@ Gewinde
242-01 6-32 M3
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Spannschrauben fir Whistle Notch-Aufnahmen nach DIN 1835 B
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Bestell-Nr. fir@ Gewinde

235-02 6 M6
235-03 8 M8
235-04 10 Mio
235-05 12+14 M12
235-06 16+18 M1s
235-07 20 M16
235-08 25 Ma8x2
235-09 32 M2ox2

Langeneinstellschrauben fir Whistle Notch-Aufnahmen (durchbohrt)

Bestell-Nr. fior@ Gewinde

237-01 6 M5
237-02 8 M6
237-03 10 M8
237-04 12 Mo
237-05 14 M1o
237-06 16 M12
237-07 18 M12
237-08 20 M16
237-09 25+32 M2o

Langeneinstellschrauben fir Schrumpffutter (durchbohrt)

Bestell-Nr. fir@ Gewinde

238-01 6 M5
238-02 8 M6
238-03 10 M8x1
238-04 12+14 Maioxa
238-06 16+18 Ma2xa

238-08 20+25+32 Mabxa
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Spannschlissel fir Messerkopfaufnahmen

a2 Bestell-Nr. fir@
g 226-03 16
5 226-04 22
= 226-05 27
226-06 32
226-07 40
226-08 50
226-09 60

Fraseranzugsschrauben fir Messerkopfaufnahmen

Bestell-Nr. fir@ Gewinde

‘ 225-03 16 M8
225-04 22 M1o
225-05 27 Ma2
225-06 32 M16

225-07 40 M2o
225-08 50 M24
225-09 60 M3o0

Nutensteine halbrund fir Messerkopfaufnahmen

Bestell-Nr. fir@

240-51 16
240-52 22
240-53 27
240-54 32

240-55 40

Nutensteine fir Messerkopfaufnahmen

Bestell-Nr. fir@

240-01 16
240-02 22
240-03 27
240-04 32
240-05 40

240-06 50
240-07 60

SK4o kurz fir @
240-01 16
240-02 22
240-43 27
240-04 32

240-05 40
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Nutensteine fir Messerkopfaufnahmen CORUM

Schrauben zur Montage von Nutensteinen

Spannschlissel fur Kombidorne

Bestell-Nr.

240-01
240-42

240-01
240-02
240-43
240-44

240-01
240-02
240-43
240-44

240-01
240-02
240-43
240-44

Bestell-Nr.

240-31
240-32
240-33
240-34
240-35
240-36
240-37

Bestell-Nr.

226-03
226-04
226-05
226-06
226-07

Cy4fir@

16

22
Cs fir @

16

22

27

32
Cé6 fir@

16

22

27

32
C8fir@

16

22

27

32

for@

16
22
27
32
40
50
60

fir@

16
22
27
32
40
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Fraseranzugsschrauben fir Kombidorne

Passfeder fur Kombidorne

Mitnehmerring fir Kombidorne

-

Ersatzteile fur ABS-Aufnahmen

Spannsatz bestehend aus Kegelschraube
und Spannschraube.

Bestell-Nr.
225-03
225-04
225-05
225-06
225-07

Bestell-Nr.
223-02
223-03
223-04
223-05
223-06

Bestell-Nr.
224-03
224-04
224-05
224-06
224-07

Bestell-Nr.

£400-01
£400-02
£400-03
400-04
£400-05
£4,00-06
£400-07

firo

16
22
27
32
40

for@
16
22
27
32
40

for@

16
22
27
32
40

ABS

25
32
40
5o
63
8o
100

Gewinde

M8
M1o
Ma2
Ma6
M2o

ZUBEHOR



SO ERREICHEN SIE UNS

nach

nach Heilbronn

A81

")‘ Flughafen Stuttgart

Bundesstraf3e
s Autobahn

Karlsruhe
Stuttgart
,.).
Herrenberg
Tibingen
o g )
Rottenburg o Reuﬂlngen
A Bodelsh
Empfingen o odeishausen

® ottweil
nach
Singen

Von Norden auf der A 81 und

von Westen auf der A 8 kommend
Uber die A 81 Stuttgart in Richtung
Singen weiter nach Stden fahren.
Bei der Ausfahrt Rottenburg die A 81
verlassen und Richtung Rottenburg
fahren. Von Rottenburg weiter in
Richtung Hechingen und
Bodelshausen.

the jomaker
Bo|ingen SCHUSSLER

@ Sigmaringen

Von Osten kommend die

A 8 beim Flughafen Stuttgart
verlassen und der B 27 Richtung
Tubingen/Rottweil folgen.

Die B 27 bei der Ausfahrt
Bodelshausen verlassen.

nach Ulm

10 km
—_

Von Siiden kommend die
A 81 bei der Ausfahrt
Empfingen verlassen und
weiter Richtung Haiger-
loch fahren. Von Haiger-
loch weiter Richtung
Hechingen und Bodels-
hausen.
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In Bodelshausen
finden Sie uns direkt

an der Ortsdurchgangs-
straRe Bahnhofstraf3e
108.




Karl Schiissler GmbH & Co. KG
BahnhofstralRe 108

D- 72411 Bodelshausen
Telefon +49 74 71/ 95 90-0
Telefax +49 74 71 / 95 90-90
info@k-schuessler.de

www.k-schuessler.de
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